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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Kotou€ova pila

JTS-315LA
Typové Cislo: 10001910AM

Znacka: JET

Vyrobce:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujicim predpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé s:
**EN I1SO 12100:2010
EN 61029-1:2009+A11 : 2010 / EN 61029-2-1:2012
EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN 55014-2: 1997+A1+A2
EN 61000-3-2 :2014 / EN 61000-3-3 : 2013

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

: i

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele

a uzivatele JET JTS-315LA Kotoucové pily pro bezpe€nost pfi montazi, provozu a udrzbé. Prosime, prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladech. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate
tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt. Uplatnéni
zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a Zaru¢nimi
podminkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uren k fezani dfeva, dfevénych
materiald a mékkych plastu.

Rezani jinych materialli je zakazano, miize byt
povoleno v konkrétnich pfipadech pouze po

konzultaci a pisemném povoleni od dodavatele.

Nerezte kov.

Obrobek musi umoznit bezpe¢né byt podavan,
podpiran a veden.

Nerezte kulaté obrobky bez pouziti vhodnych
pfipravk(, nebo bez pevného upnuti. Pilovy
kotou¢ muze obrobek otogit.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,
které jsou popsany v tomto manualu. Na stroji
mohou pracovat pouze osoby obeznamené

s jeho provozem, udrzbou a jsou si védomi
moznych rizik. Dodrzujte minimalni vék uréeny
podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu. P¥i praci na pile, museji
byt namontovany vSechny bezpec¢nostni a
ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

JAN

Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny, proto se musi dodrzovat vhodna
obecna technicka pravidla.

Kompletné si prectéte navod k obsluze a
ujistéte se, ze jste vSemu porozuméli, nez
zacnete pracovat na stroji.

Skladujte tento navod ke obsluze v blizkosti
stroje a chrante jej pfed necistotami a vlhkosti a
pfi prodeji stroje jej predejte novému majiteli.
Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. V jiném pfipadé stroj nepouzivejte a
odpojte jej od zdroje elektrické energie.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy, nenoste volné obleceni.

Pfed praci se strojem odlozte kravatu, prsteny,
hodinky, naramky a ostatni Sperky. Rukavy si
vyhrnite nad lokty.

Noste pouze pracovni obuyv, v zadném pfipadé
nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale. Vzdy
noste vhodny pracovni odév.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu
a ochranu proti prachu.

Nepouzivejte rukavice pfi praci se strojem.

Pro bezpecnou manipulaci s pilovym kotou¢em
si vezméte pracovni rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,11. Bezpecna prace” v
tomto manualu.

Zkontrolujte, Zze smér otaceni kotouce na stroji
je spravny.

Nezacinejte fezat, dokud pilovy kotou€ neni v
plné rychlosti.

Zkontrolujte, Ze zastaveni kotou€e neni delsi
nez 10 sekund.

Netlacte ze strany na kotou¢, abyste ho
zastavili.

Zajistéte, aby se kulaty obrobek pfi fezani
nekroutil.

Pouzivejte vhodny stll a jeho rozsifeni pro
tézké a velké obrobky.

Béhem obrabéni vzdy pevné drzte a vedte
obrobky.

Veénujte zvlastni pozornost navodu na snizeni
rizika zpétného razu.

Dodany rozpérny klin musi byt vzdy pouzity na
stroji. Vzdalenost kotou€e od klinu nesmi byt
vétsinez 5 mm.

Neprovadéjte zadné operace, na které neni
tento stroj ur€en, napf. nepouzivejte pilu na
fezani kulatiny a palivového dfivi.
Neprovadeéjte zadné fezy od ruky.

Nikdy nedavejte ruce kolem nebo pres pilovy
kotou€.

PFi fezani uzkého obrobku (mensi nez 120 mm)
pouzijte podavac, nebo pfitlacné drevo.
Podavacem, nebo pfitlaénym dfevem musite
podavat obrobek do fezu, dokud je pilovy
kotou€ v zabéru.

Vzdy pouzijte podélné pravitko pro odfiznuti
kusu obrobku.

Nedoporu€ujeme pouziti pily na Fez drazky.
Ujistéte se, Ze malé odfezky obrobku nebudou
chyceny a vyhozeny pilovym kotouem.
Odstrarite zaseknuty kus obrobku pouze tehdy,
kdyz je motor vypnuty a stroj se UpIné zastavil.

www.igm.cz
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Namontujte stroj tak, aby byl dostate¢ny prostor
pro bezpecny provoz a manipulaci s obrobkem.
Udrzujte vnitfek skfiné Cisty. Ocistéte kryt
pilového kotouce a hubici odsavani.

Dbejte na spravné osvétleni na pracovisti.
Stroj je navrzen pro praci v interiéru a ma byt
umistén na rovné na rovné a pevné podlaze.
Ujistéte se, ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci, abyste o nej nezakopli.

Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni
stroje. Nevystavujte napajeci kabel teplu, oleji
ani ostrym rohiim. Netahejte za kabel, abyste
jej odpajili od elektfiny.

Udrzuijte pracovni plochu ¢istou, bez odrezkd,
oleje, nebo necistot.

Budte pozorni! Praci vénujte svou plnou
pozornost. Délejte praci s rozumem.

Udrzujte ergonomickou polohu téla. Udrzujte
vyvazeny postoj ve vSech pfipadech.

Pokud se stroj nepouziva, odpojte jej od zdroje
elektrické energie.

Pfed jakoukoliv udrzbou nebo vyménou
prisluSenstvi, odpojte stroj od zdroje elektrické
energie

Pred spusténim stroje se ujistéte, Ze jsou ze
stroje odstranény vSechny nastroje a pomicky.

Se strojem nepracujte, kdyz jste unaveny.
Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek,
jako alkohol nebo drogy. Budte si védomy,
které Iéky mGzou zménit vasi chovani.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu.

Nikdy nesahejte dovnitf stroje, kdyz je v
provozu, nebo jesté se pofad zastavuje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru.
Pokud opoustite pracovni prostor, stroj vzdy
vypnéte.

Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynu. Zjistéte si natizeni pro haseni

a v€asné pozarni varovani, napf. provoz a
umisténi hasiciho pristroje.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vlhkém prostfedi a
nevystavujte jej vodeé.

Drevény prach je vybusny, a také predstavuje
riziko pro zdravi. Zejména z tvrdého dfeva, jako
je buk a dub, jsou v prachu karcinogenni latky.
Vzdy pouzivejte vhodné zafizeni na odsavani
prachu.

Pfed obrabénim, odstrante hfebiky a dalsi cizi
téles z obrobku.

Specifikace tykajici se maximalni nebo
minimalni velikosti musi byt dodrzeny.

Rezy tenké a tenkost&nného obrobku: fezte
pouze s jemnymi pilovymi zuby.

Nikdy nefezte nékolik obrobku najednou a
také svazky obsahujici nékolik jednotlivych
kusu. Hrozi riziko urazu, pokud jsou jednotlivé
kusy zachyceny pilovym kotou¢em, mohou byt
vymrstény.

PFi fezani kulatého obrobku pouzivejte vhodny

pripravek proti otaceni obrobku.

Nikdy nefezte dfevo obsahujici tyto materialy:
lana, nitky, $nury, kabely a draty.

kotouce v rozsahu, pro které jsou urceny.
Piliny a odfezky neodstranujte, dokud se stroj
Uplné nezastavil.

Nikdy nesundavejte kryt pilového kotouce
-nebezpedi vazného urazu!

Nestavte se na stroj.
Pfipojeni a opravy na elektrické instalaci

muZze byt provedena pouze kvalifikovanym
elektrikarem.

N

Prodluzovaci kabely vzdy zcela rozvirite.

Poskozeny elektricky kabel ihned vyménte.

Nepouzivejte stroj, pokud vypina¢ ON-OFF
nefunguje spravné.

Pouziti jiného pfislusenstvi, nez je doporu¢eno
v tomto ndvodu muze byt nebezpecné.

Nez budete provadét jakékoli Upravy, nebo
nastaveni, udrzbu stroje odpojte ho od zdroje
napajeni.

PFi vyméné pilového kotouce se ujistéte, ze
je spravné rozviraci klin. Tloustka rozviraciho
klinu musi byt mezi tloustkou téla pilového
kotouce a Sirkou fezu.

Ujistéte se, ze je kotou€ vhodny pro material
obrobku.

Pouzivejte pouze pilové kotouce podle
EN 847-1.

Nikdy nepouzivejte pilové kotou€e z High
Speed Steel (HSS).

lhned vyménte poSkozeny, nebo vadny pilovy
kotou€.

Poskozeny pracovni stul musi byt vyménén.

3.3 Rizika
PFi pouziti pily podle manualu budou néktera
nebezpedi stale existovat.

Pohybujici se kotou¢ muze pfi praci zpusobit
uraz.

Otupeny pilovy kotou¢ muize zplsobit zranéni.

Zaseknuti obrobk( mize vést ke zranéni
Piliny a prach jsou zdravi nebezpecné. Noste
vhodné oble€eni a ochranné prostfedky,
jako jsou ochranné bryle, chranice sluchu a

respirator. Pouzijte vhodny systém pro odsavani

prachu.

Pouziti nespravného sitového napajeni nebo
poskozeného napajeciho kabelu muze vést k
Urazdm zpusobenym elektfinou.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Rozmeéry stolu 550 x 800 mm
Zadni prodlouzeni stolu 400 x 800 mm
Max. primér kotouce 315 mm
Upinaci otvor kotouce 30 mm
Tloustka kotouce 1,8-2,2mm
Tloistka rozviraciho klinu 2,3 mm
Otacky 50 Hz 2800 ot./min
Max. fezna vyska 90°/45° 83/60 mm
Naklapéni kotouce 90° - 45°
Pramér odsavaci hubice 100 mm
Vyska pracovniho stolu 850 mm
Vaha 46 kg
Napajeni 230V ~L/N/PE50Hz

2000W S6-40%
8,88A S6-40%

PFikon motoru
Referenéni proud

PFipojka (HO7RN-F), 4G1,5 mm?
Jisténi 16A
Ochranna tfida F

Druhy zatizeni elektrickych motort

S1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Pferusované zatizeni

(zatéz stfidana s volnobéznymi otackami)

4.2 Hlu¢nost

Stanoveno podle EN ISO 3744
(Tolerance 4 dB)

Obrobek preklizka 16 mm:

Hladina akustického tlaku
(dle EN I1SO 3746):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LwA 93,67 dB (A)
LwA 103,53 dB (A)

Hladina akustického tlaku
(dle EN I1SO 11202):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LpA 82,9 dB (A)
LpA 92,9 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou emisni urovné a nemusi
byt vnimana jako bezpeéna provozni uroven.
Tato informace ma umoznit uzivateli, aby Iépe
odhad nebezpedi a rizika.

4.3 Soucast baleni
Stojan pod pilu

Zadni prodlouzeni stolu
Podélné pravitko

Kotou€ @315 mm / @30 mm upinani
Rozviraci klin

Kryt pily

Odsavaci hubice s hadici
2 kolecka

2 madla pro pfesun
Podavac

Sada naradi

Navod k obsluze
Seznam nahradnich dill

www.igm.cz
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4.4 Popis stroje

Obr. 1

...Kryt pilového kotouce
...StoIni vlozka
...Bezpecnostni vypinac
...Madla pro pfesun

...Hadice na odsavani prachu
..Rozviraci klin

...Podélné pravitko
...Rukojet na sklapéni kotouce
.Klika na zvednuti kotouce
..Nohy stojanu

..Kotoué€

..Zadni pfidavny stul

...Stll stroje

...Vzpéra zadniho stolu
...Vzpéra nohou

..Gumova nozicka

...Hfridel pro kola

..Odsévaci hubice

..Motor

...Vzpéra

moow>

CAWDTOZZErXErIOM

5. Preprava a uvedeni do chodu
5.1 Preprava a vylozeni
Nikdy nezvedeijte kryt kotouce.

Pilovy kotou€ musi byt zakryty b&hem prepravy.

Stroj je ur€en k provozu. Umistéte ho v suchych
mistnostech a musi stat na stabilni a pevné
roviné.

Z dlivodu prepravy neni stroj zcela
zkompletovan

VAROVANI:

Aby nedoslo ke zranéni, pokud neni stroj zcela
zkompletovan, nepokousejte se ho zapojit do
elektrické sité a zapnout. Dokud nebude fadné
a zcela zkompletovan.

5.2 Montaz

Sestavte stroj podle pokynu v tomto manualu.
Pouze pokud budete postupovat pfesné
podle pokynt zafizeni, bude vyhovovat
bezpecnostnim predpistim a muze byt
bezpecné uvedeno do provozu.

Pokud si vS§imnete jakéhokoli poskozeni

pfi pfepravé, pfi rozbalovani, obratte se
neprodlené na svého dodavatele. Nezapojujte
stroj!

Zlikvidujte baleni ekologickym zplsobem.

VSechny povrchy chranéné proti rzi oCistéte
jemnym rozpoustédlem.

Naradi na montaz pily:
kfizovy Sroubovak

klic 22 mm

klic16 mm

klic10 mm

kli¢ 8 mm

vnitfni Sestihranny 6mm kli¢
par pracovnich rukavic

Obr. 4
Otocte pilu vzhiru nohama a poloZte ji na nohy.

PFed pouzitim musi byt pila bezpe¢né
pfiSroubovana k dodané kovové uhlové
konzole. Kovova konzola (a) musi byt
pfipevnéna k noham (J) Sroubem (b), jak je
znazornéno na Obr. 5.

Montaz stojanu:

Pro montaz stojanu je bezpodmineéné nutné,
aby patka s otvorem (J1) pro vypinac byla
spravné namontovana na levé pfedni strané
(viz Obr. 1 a Obr. 2).

Volné zaSroubujte boéni vzpéry (O) a nohy (J,
J1). Poté namontujte podpéru (U).

Namontujte ¢tyfi gumové nozicky (P) na nohy.

R

Obr. 5

Montaz vyustky odsavace prachu:

PFipojte vyustku ke spodku boxu na piliny (Q)

pomoci 4 Sroubt (U, Obr. 6).
U

Obr. 2

Vlozte kratké pficniky (Obr. 3) a utahnéte
matice.

Pozor:
Podpéru (U) nainstalujte, jako je znazornéno
na Obr. 3.

Obr. 6

Montaz bezpecnostniho stop vypinace:
Vlozte stop vypina¢ (C, Obr. 7) do otvoru v
noze a utahnéte pomoci 2 Sroubt (01).

Obr. 3

Vevnitf namontujte uchyceni Sasi (22) k zadni
noze (J) pomoci 4 Sroubt (33), viz Obr. 4.

www.igm.cz



Montaz pilového kotouce:
viz kapitola 7.1
Montaz rozviraciho klinu:
viz kapitola 7.2

Montaz vlozky stolu:
Vsunite vliozku do stolu (B, Obr. 8) a utahnéte
pomoci 4 Sroubt (05).

05

Obr. 8

Montaz krytu kotouce:
viz kapitola 7.3

Montaz drzaku pro podélné pravitko:
Pfipevnéte drzak podélného pravitka k predni
strané stolu stroje pomoci:

- 2 Sroubd M6X20

- 2 matic M6

- 2 podlozek

Montaz podélného pravitka:

Namontujte hlinikovy profil (e, Obr. 9) pomoci
2 Sroubu a 2 k¥idlovych matic (f) na télo
podélného pravitka.

Obr. 9

Montaz zadniho prodlouzeni stolu:
Namontujte zadni prodlouzeni stolu (X, Obr.
10).

XYy z D

Obr. 10

Pfipevnéte dvé podporné vzpéry (Y, Obr. 11).
Viyrovnejte stll do roviny a dotahnéte matice.

Obr. 11

5.3 Odsavani prachu

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt
napojen na odsavani prachu. Odsavani by mél
zacit automaticky, aby se zapnulo samé pfi
rozbéhu stroje.

Pfipojte hadici na ochranny kryt nad kotouc¢em.
Pro odsavani Ize pfipojit 100mm hadici.

5.4 Elektricka pripojka
Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpistim.

Sitové napéti a frekvence musi souhlasit s udaji
na stroji.

Elektricka pfipojka musi mit pojistku 16A

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.5 Uvedeni do chodu

Pomoci zeleného tlacitka ON se stroj zapina
a pomoci ¢erveného OFF (C, Obr. 1) se stroj
vypina.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni pozice:
Pfed strojem mimo oblast fezu.

Uchopeni obrobku:
Ruce polozte mimo oblast fezu rovné na
obrobek. Obrobek vedte ve sméru linie fezu.

Obrobek posouvejte rovhomérné, nestacejte
jej na hranu, fez vedte rovnobézné s podélnym
pravitkem.

Siroké a dlouhé obrobky podeprete.

Obsluha:
Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a rid'te
se platnych predpisu.

Pfed spusténim pily se ujistéte, ze pilovy kotou¢
a ochranné kryty jsou ve spravné poloze.

Pilovy kotou€¢ musi dosahnout maximalnich
otacek nez zacnete fezat.

Pozor:

Pfed zahajenim Fezani by jste méli zkontrolovat
stav pilového kotouce.

Rezejte pouze ostrym a neposkozenym pilovym
kotou¢em.

Nikdy nepouzivejte kotou¢e s mensi feznou
rychlosti nez jsou otacky stroje.

Pouzivejte prodlouzeni stolu a pomcky pro
praci s naro¢nymi obrobky. Dbejte na to, aby
byly obrobky fadné upevnény.

Neprovadéjte zadné fezy od ruky.
Nepouzivejte kotou€ovou pilu na drazkovani a
Zlabkovani.

PFi fezani malych kusu (mensich nez 120 mm)
pouzijte podavac (Obr. 12), nebo podavaci
dFivko.

—
e ——

—
EASARRRANA AN AL U NN A AR
Obr. 12

Ujistéte se, Ze malé odrezky obrobku nebudou
chyceny a vyhozeny pilovym kotou¢em.

Odstranéni zaseknutych kusu dieva je mozné
pouze, kdyz je motor vypnuty a kotou€ se uplné
zastavil.

Dbejte zvlastni pozornost riziku zpétného razu.
Rozviraci klin musi byt vzdy namontovan.

PFi pouziti stroje dbejte na pokyny - viz
priloha A (Bezpec€na prace):

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez malého obrobku

A3 - pricny fez s podélnym pravitkem

A4 - fez s podavacem

7. Nastaveni

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mizete
provadét pouze po bezpe€ném vypnuti
stroje a zabespeceni jeho nahodného
zapnuti - vytazenim elektrické pripojky ze
zasuvky.

7.1 Vyména a montaz pilového kotouce
Kotou€ musi splfiovat technické specifikace.
Pouzivejte pouze pilové kotouce podle
EN 847-1.

Pfed montazi zkontrolujte, zda kotou¢e nemaiji
vady (trhliny, zZlomené zuby, nejsou ohnuté,
pokroucené). Nepouzivejte vadné pilové
kotouce.

Zuby pilového kotou¢e musi sméfovat do fezu
(dolu).

Vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice, pfi
manipulaci s pilovym kotou¢em.

VAROVANI:
Vyménu pilového kotouce provadéjte pouze je-li
stroj vypojen z elektrické sité.

Odstrarite ochranny kryt pily (A, Obr. 1)
a vlozku stolu (B).

Vysurite pilovy kotou€ do nejvyssi polohy.

Umistéte kontra-kli¢ (a) na pfirubu pilového
kotouce (Obr. 13).

Pomoci kli¢e (c) povolte Sroub (b) ve sméru
otaceni pilového kotouce.

www.igm.cz
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Obr. 13

Odstranite pilovy kotou¢ (K, Obr. 14) z pfiruby
(04) a vytahnéte smérem nahoru.

Pfed nasazenim nového pilového kotouce
dikladné ocistéte priruby.

Namontujte a upevnéte novy pilovy kotou¢
zpatky, a to pfesné v opaném poradi.

03 K

02

Obr. 14

Postup montaze (Obr. 14):

- jistici Sroub (02)

- stfedici pfiruba (04)

- pilovy kotou¢ (K)

- jistici pFiruba (03)

Namontujte vlozku stolu a ochranny kryt pily.
Pred opétovnym zahajenim prace s pilou se
ujistéte, Ze jsou vSechna bezpecnostni zafizeni
spravné namontovana a v dobrém provoznim

stavu.

7.2 Montaz rozviraciho klinu
Rozviraci klin musi byt vzdy namontovany.

Vytahnéte el. kabel ze zasuvky!

Rozviraci klin (F, Obr. 15) musi byt vzdy
upevnén matkou (U).

Obr. 15

Nastavte mezeru mezi zuby kotouce a
rozviracim klinem 2 az 5 mm.

Dobre dotahnéte matice (U).

7.3 Montaz ochranného krytu pily
Ochranny kryt pily musi byt vzdy namontovan.

Upevnéte ochranny kryt pily (A, Obr. 16)
pomoci 1 Sroubu, 1 podlozky a 1 kiidlové
matice na rozviraci klin (F).

Obr. 16

Ochranny kryt pily musi byt spustén az k
obrabénému obrobku, aby zakryl co mozna
nejlépe zuby pily.

7.4 Vysunuti a naklapéni kotouce
Nastaveni kotou€e nesmi byt nikdy provedeno,
pokud je stroj v provozu.

K vyskovému nastaveni pouzijte pfedni paku
(1, Obr. 1).

Pro naklopeni kotou€e pouzijte naklapéci paku
(H, Obr. 1). Utdhnéte knoflik na zamku ve
vybrané poloze.

Po prenastaveni spoustéjte pilu opatrné.

7.5 Nastaveni podélného pravitka
Nikdy nepfenastavujte podéiné pravitko za
chodu pily.

Namontujte hlinikovy profil (e, Obr. 17) pomoci
2 Sroubu a 2 kfidlovych matic (F, Obr. 18) na
télo podélného pravitka

Poznamka:
Délka a vyska podélného pravitka miizou byt
nastaveny.

Rezani $irokych obrobkd provadéjte pomoci
podélného dorazu (Obr. 17)

Rezani malych obrobkii ($itka mensi nez
120 mm) provadeéjte s polozenym hlinikovym
profilem podélného pravitka (Obr. 18)

Obr. 18
Po pfenastaveni spoustéjte stroj opatrné.

7.6 Nastaveni 90° dorazu
Koncovy doraz 90° je nastaven z vyroby.

Je-li potfeba: Vytahnéte el. kabel ze zasuvky a
noveé nastavte doraz na 90°.

7.7 Serizeni rovhobéznosti kotouce
Pilovy kotou€ je nastaven rovnobézné z vyroby.

Je-li potfeba: Vytahnéte el. kabel ze zasuvky,
uvolnéte Srouby na povrchu stolu (V, Obr. 19) a
noveé nastavte pilu.

Obr. 19

8. Udrzba a kontrola

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mizete
provadét pouze po bezpe€ném vypnuti
stroje a zabezpeceni jeho nahodného
zapnuti - vytazenim elektrické pripojky ze
zasuvky.

Pfipojeni a opravy na elektrické instalaci
muze byt provedena pouze kvalifikovanym
elektrikafem.

PFi nefunkénosti nebo poruse stroje, pilového
kotouce nebo bezpecnostnich prvkd, prosime,
kontaktujte kvalifikovany servis.

Cisténi:
Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousejte funkci odsavani.

Udrzujte vnitfek skfiné Cisty od pilin a prachu.
VSechny bezpecnostni prvky a ¢asti musi byt
po opravé, udrzbé nebo &isténi namontovany
zpatky na stroj.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymérite.

Pilovy kotoué¢:
Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Péci o pilovy kotou€ svéfte pouze povéfené
0sobé.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymérnite.

www.igm.cz
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Pravidelné kontrolujte vznik nedokonalosti na
pilovém kotougi.

Pouzivejte pouze neposkozené pilové kotouce.
Tupé pilové kotouce ihned vymérite.

Elektricka stop brzda motoru:

Pokud je doba zastaveni po vypnuti vypinace
delSi nez 10 sekund musi se stroj sefidit.
Obratte se na dodavatele stroje.

9. Reseni problému

Motor se nespusti

* Neni proud - zkontrolujte napajeni a pojistku.
* Poskozeny motor, vypina¢ nebo kabel mize
vymeénit elektrikar.

Velké vibrace stroje.

* Stroj stoji nakfivo — nastavte stojan rovné.

* ZaSpinény pilovy kotou¢ — vycistéte kotoug,
pfiruby a matice.

* PoSkozeny femen — ihned vymeérite.

* Poskozeny pilovy kotou€ — ihned vyménte.
Rez neni presné kolmy

* Spatné nastaveny 90° doraz — zkontrolujte a
nastavte spravneé.

Obrobek svira doraz

* Doraz neni rovnobézné s pilovym kotou¢em —
zkontrolujte a nastavte spravné.

* Kfivy obrobek — zvolte jiny rovny obrobek.

* Pili§ velky pfitlacny tlak — snizte pfitlacny
tlak.

Kotouc¢ kopl material zpét
* Doraz neni vodorovné s pilovym kotou¢em.
* Neni namontovan rozviraci klin.

Spatny Fez kotouée (roztrepeny obrobek)
* Spatné zvoleny pilovy kotoud.

* Spatn& namontovany pilovy kotoud.

* Tupy pilovy kotoug.

* Nehomogenni obrobek.

* Prili§ vysoky pfitlacny tlak.

10. Ochrana zivotniho prostredi
Chranite zivotni prostredi.

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosime, nechte to
na specializované instituce.

2

11. Bezpecna prace
Viz. pfiloha A

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez malého obrobku

A3 - pficny fez s podélnym pravitkem
A4 - fez s podavacem

www.igm.cz

icM



CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobek: Kotou€ova pila

JTS-315LA
Typové Cislo: 10001910AM

Znacka: JET

Vyrobca:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010
EN 61029-1:2009+A11 : 2010 / EN 61029-2-1:2012
EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN 55014-2: 1997+A1+A2
EN 61000-3-2 :2014 / EN 61000-3-3 : 2013

Technicku dokumentaciu vypracoval::
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

: i

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad povodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Velmi dakujeme za déveru, ktort ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priruka bola pripravena pre majitelov a
pouzivatefov JET JTS-315LA Kotucovej pily pre bezpecnost pri montazi, prevadzke a udrzbe. Prosime, precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladoch. Stroj JET pouzivajte podla tohto navodu a
inStrukcii a ziskajte tak jeho maximalnu zivotnost a vykon. Dodrziavajte bezpe€nost pri praci.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. Zaruka

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroja
Technické udaje
Hlu€nost

Sucast balenia

Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do prevadzky
Preprava a vylozenie

Montaz

Odsavanie prachu

Elektricka pripojka

Uvedenie do prevadzky

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Vymena a montaz pilového kotuca
Montaz rozvieracieho klinu
Montaz ochranného krytu pily
Vysunutie a naklapanie kotuca
Nastavenie pozdiZneho pravitka
Nastavenie formatovacieho stola
Nastavenie 90° dorazu
Nastavenie rovnobezZnosti kotuca

8. Udrzba a kontrola
9. RieSenie problémov
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Bezpecna praca

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky sa riadi platnymi

Obchodnymi podmienkami a Zaru€nymi
podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je ur€eny na rezanie dreva,
drevenych materialov a makkych plastov.
Rezanie inych materialov je zakazané, moze
byt povolené v konkrétnych pripadoch iba
po konzultacii a pisomnom povoleni od

dodavatela.
Nerezte kov.

Obrobok musi umoznit byt bezpecne
podavany, podpierany a vedeny.

Nerezte okruhle obrobky bez pouzitia vhodnych
pripravkov, alebo bez pevného upnutia. Pilovy
kotu€ moze obrobok otocit.

Spravne pouzivanie zahffa aj dodrziavanie
pravidelnych prevadzkovych a udrzbovych
prac, ktoré su popisané v tomto navode.

Na stroji m6zu pracovat iba osoby oboznamené
s jeho prevadzkou, udrzbou a su si vedomi
moznych rizik. Dodrzujte minimalny vek uréeny
zékonom.

Stroj mbze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave. Pri praci na pile musia byt
namontované vSetky bezpecnostné a ochranné
prvky.

Okrem navodu na obsluhu dodrziavajte aj
bezpecnostné pokyny a Specialne predpisy
vasej krajiny a vSeobecne uznavané
technické pravidla tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

JAN

Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny, preto sa musia dodrzovat vhodné
vSeobecné technické pravidla.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu a
uistite sa, Ze ste vSetkému porozumeli, skor nez
zacnete pracovat na stroji.

Skladujte tento navod na obsluhu v blizkosti
stroja a chrante ho pred necistotami a
vlhkostou, a pri predaiji stroja ho odovzdajte
novému maijitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. V inom pripade stroj
nepouzivajte a odpojte ho od zdroja elektrické
energie.

Pred pracou so strojom odlozte kravatu,
prstene, hodinky, naramky a ostatné Sperky.
Rukavy si vyhriite nad lakte.

Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom pripade
nenoste volno¢asovu obuv alebo sandale

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare, ochranu
sluchu a ochranu proti prachu.

Pri praci so strojom nepouzivajte rukavice.

Pre bezpecnu manipulaciu s pilovym kotu¢om
si vezmite pracovné rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,11. Bezpecna praca“ v
tomto navode.

Skontrolujte, Ze je smer otacania kotuca
spravny.

Nezacinajte rezat, kym pilovy kotu¢ nedosiahne
pInud rychlost.

Skontrolujte, Ze zastavenie kotuca nie je dlhSie
nez 10 sekund.

Netlacte zo strany na kotug¢, aby ste ho
zastavili.

Zaistite, aby sa gulaty obrobok pri rezani
nekrutil.

Pouzivajte vhodny stél a rozSirenie pre tazké a
velké obrobky.

Pocas obrabania vzdy pevne drzte a vedte
obrobky.

Venujte Specialnu pozornost navodu na
znizZenie rizika spatného razu.

Dodany rozvieraci klin musi byt vzdy pouzity na
stroji. Vzdialenost kotuca od klinu nesmie byt
viac ako 5 mm.

Nevykonavajte ziadne operacie, na ktoré nie je
tento stroj ur€eny, napr. nepouzivajte pilu na
rezanie gulatiny a palivového dreva.
Nevykonavajte ziadne rezy od ruky.

Odstrante zaseknuty kus obrobku len vtedy,
ked je motor vypnuty a stroj sa Uplne zastavil.

Nikdy nedavajte ruky okolo alebo cez pilovy
kotugc.

Namontujte stroj tak, aby existoval dostato¢ny
priestor pre bezpe¢nu prevadzku a manipulaciu
s obrobkom.

Udrzujte vnutro skrine Cisté. O istite kryt
pilového kotuca a hubicu odsavania.

Dbajte na spravne osvetlenie pracoviska.
Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci, aby ste o neho nezakopli.

Nikdy nepouzivajte napajaci kabel k prenasaniu
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stroja. Nevystavujte napajaci kabel teplu, oleju,
ani ostrym rohom. Netahajte za kabel, aby ste
ho odpojili od zdroja elektrickej energie.
Udrzujte pracovnu plochu €istd, bez odrezkov,
oleja a necistot.

Budte pozorni! Praci venujte svoju pinu
pozornost. Robte pracu s rozumom.
Udrzujte ergonomicku polohu tela. Udrzujte
vyvazeny postoj vo vSetkych pripadoch.

Ak sa stroj nepouziva, odpojte ho od zdroja
elektrickej energie.

Pred akoukolvek udrzbou alebo vymenou
prisluSenstva, odpojte stroj od zdroja elektrickej
energie.

Pred spustenim stroja sa uistite, ze su z neho
odstranené vsetky nastroje a pomaocky.

So strojom nepracujte, ked ste unaveny. Nikdy
nepracujte pod vplyvom omamnych latok, ako
alkohol alebo drogy. Budte si vedomy, ktoré
lieky mézu zmenit vasSe spravanie.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
prevadzke.

Nikdy neSiahajte do vnutra stroja, ked je v
prevadzke, alebo sa zastavuje.

Nikdy nenechavaijte stroj v prevadzke bez
dozoru. Ked opustate pracovny priestor, stroj
vzdy vypnite.

Nepouzivajte stroj v blizkosti horfavych
kvapalin a plynov. Zistite si nariadenie pre
hasenie a v€asné poziarne varovanie, napr.
prevadzku a umiestnenie hasiaceho pristroja.
Nikdy nepouzivajte stroj vo vlhkom prostredi a
nevystavujte ho vode.

Dreveny prach je vybusny a tiez predstavuje
riziko pre zdravie. Najma v tvrdom dreve,
ako je buk a dub, su v prachu karcinogénne
latky. Vzdy pouzivajte vhodné zariadenie na
odsavanie prachu.

Pred obrabanim, odstrante klince a dalSie
cudzie telesa z obrobku.

Specifikacie tykajlice sa maximalnej alebo
minimalnej velkosti musia byt dodrzané.
Tenké rezy a rezy tenkostenného obrobku:
rezte len jemnymi pilovymi zubami.

Nikdy nerezte niekolko obrobkov naraz

a ani zvazky obsahujuce niekolko jednotlivych
kusov. Hrozi riziko Urazu, ak su jednotlivé
kusy zachytené pilovym kota¢om, mézu byt
vymrstené.

Pri rezani okrahleho obrobku pouzivajte vhodny
pripravok proti otacaniu obrobku.

Nikdy nerezte drevo obsahujuce tieto materialy:
lana, nitky, Snury, kable a droty.

Netlacte prili$ na pilu. Rez bude Cistejsi a praca
s flou bude bezpecnejsia. Pouzivajte pilu aj
kotuce v rozsahoch, pre ktoré su urcené.

Piliny a odrezky neodstranujte, ak sa stroj
Uplne nezastavil.

Nikdy neskladajte kryt pilového kotuca
-nebezpecenstvo vazneho urazu!

Nestupajte na stroj.

Pripojenie a opravy na elektrickej inStalacie
mézu byt vykonavané iba kvalifikovanym
elektrikarom.

A

PredlZzovacie kable vzdy Uplne rozvinte.
Poskodeny elektricky kabel ihned vymernite.

Nepouzivajte stroj, ak vypina¢ ON-OFF
nefunguje spravne.

Pouzitie iného prisluSenstva, nez je odporu¢ané
v tomto navode méze byt nebezpecné.
Skér nez budete vykonavat akékolvek upravy,
alebo nastavenia a udrzbu stroja, odpojte ho od
zdroja elektrickej energie.

=S

-
Pri vymene pilového kotuca sa uistite, ze je
spravne nastaveny rozvieraci klin. Hrabka

rozvieracieho klinu musi byt medzi hrdbkou tela
pilového kotuca a Sirkou rezu.

Uistite sa, zZe je kotu¢ vhodny pre material
obrobku.

Pouzivajte iba pilové kotuce podla
EN 847-1.

Nikdy nepouzivajte pilové kotuce z High Speed
Steel (HSS).

Ihned vymerite poskodeny, alebo chybny pilovy
kotug.

Poskodeny pracovny stol musi byt vymeneny.

3.3 Rizika
Aj pri pouziti pily podla navodu na obsluhu
budu niektoré rizika stale pretrvavat.

Pohybujuci sa kotu€ méze pri praci sposobit
uraz.

Otupeny pilovy kotu€ méze spdsobit zranenie.

Zaseknutie obrobkov méze viest k zraneniu.
Piliny a prach su zdraviu nebezpecéné. Noste
vhodné oble¢enie a ochranné prostriedky,
ako su ochranné okuliare, chranice sluchu

a respirator. Pouzite vhodny systém pre
odsavanie prachu.

Pouzitie nespravneho sietového napajania
alebo poskodeného napajacieho kablu mbze
viest k Urazom spbésobenym elektrinou.

4. Specifikacie stroja
4.1 Technické udaje

Rozmery stola 550 x 800 mm
Zadné prediZenie stola 400 x 800 mm
Max. priemer kotuca 315 mm
Upinaci otvor kotuc¢a 30 mm
Hrabka kotuca 1,8-2,2 mm
Hrubka rozvieracieho klinu 2,3 mm
Otacky 50 Hz 2800 ot./min
Max. rezna vyska 90°/45° 83/60 mm
Naklapanie kotuca 90° - 45°
Priemer odsavacej hubice 100 mm
Vyska pracovného stola 850 mm
Vaha 46 kg

Napajanie 230V ~L/N/PE 50 (60) Hz
Prikon motora 2.000W S6-40%
Referenény prud 8,88A S6-40%
Pripojka (HO7RN-F) 4G1,5 mm?
Istenie 16A
Ochranna trieda F

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoba prevadzka (pauzy s vypnutym
motorom pre vychladnutie)

S6 - PreruSované zatazenie (zataz striedana s
volnobeznymi otackami)

4.2 Hlu¢nost’

Stanovené podla EN ISO 3744
(Tolerancia 4 dB)

Obrobok preglejka 16 mm:

Hladina akustického tlaku (podla EN ISO
3746):

Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LwA 93,67 dB (A)
LwA 103,53 dB (A)

Hladina akustického tlaku (podla EN ISO
11202):

Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LpA 82,9 dB (A)
LpA 92,9 dB (A)

Uvedené hodnoty su emisné Urovne a nemusia
byt vnimané ako bezpecna prevadzkova
uroven. Tato informéacia ma umoznit’
uzivatelovi, aby lepSie odhadol nebezpecenstva
a rizika.

4.3 Sucast’ balenia

Stojan pod pilu

Zadné prediZenie stola
PozdiZne pravitko

Kotu¢ 8315 mm / @30 mm upinanie
Rozvieraci klin

Kryt pily

Odsavacia hubica s hadicou
2 kolieska

2 drzadla pre presun
Podavac

Sada naradia

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

4.4 Popis stroje

www.igm.sk
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...Kryt pilového kotuca
..Stolna vlozka
...Bezpec&nostny vypinaé

.. Drzadla pre presun
..Hadica na odsavanie prachu
..Rozvieraci klin

...Pozdizne pravitko

.. Rukovat na sklapanie kotuc¢a
. Kfuka na zdvihnutie kotuca
..Nohy stojanu

..Kotu¢

..Zadny pridavny stol

...Stél stroja

...Vzpera zadného stola
...Vzpera n6h

..Gumova nozicka

.. Hriadel pre kolesa
..Odsévacia hubica

..Motor

..Vzpera

CAVITTVOZZIr X" IEGMMUO D>

5. Preprava a uvedenie do prevadzky
5.1 Preprava a vylozenie
Nikdy nedvihajte kryt kotuca.

Pilovy kotd€ musi byt zakryty poCas prepravy.
Stroj je ur€eny k prevadzke. Umiestnite ho v
suchych miestnostiach a na stabilni a pevnu
rovinu.

Z dévodu prepravy nie je stroj uplne
skompletizovany.

VAROVANIE:

Aby nedoslo k zraneniu, ak nie je stroj riadne
a uplne skompletizovany, nepokusajte sa ho
zapojit do elektrickej siete a zapnut ho.

5.2 Montaz

Zostavte stroj podla pokynov v tomto navode.
Len ak budete postupovat presne podla
pokynov, tak zariadenie bude vyhovovat
bezpec&nostnym predpisom a méze byt
bezpecne uvedené do prevadzky.

Ak si pri rozbalovani vS§imnete akékolvek
poskodenia z prepravy, obratte sa okamzite
na svojho dodavatela. Nezapajajte stroj do
elektriny!

Zlikvidujte balenie ekologickym sp6sobom.

VSetky povrchy chranené proti hrdzi ocistite
jemnym rozpustadlom.

Naradie pre montaz pily:
krizovy skrutkovaé

kla¢ 22 mm

kla¢ 16 mm

kla¢ 10 mm

kla¢ 8 mm

vnutorny Sesthranny 6mm kla¢
par pracovnych rukavic

Montaz stojanu:

Je bezpodmienecéne nutné, aby patka s otvorom
(J1) pre vypina¢ bola spravne namontovana na
lavej prednej strane (vid Obr. 1 a Obr. 2).

Volne zaskrutkujte bo¢né vzpery (O) a nohy (J,
J1). Potom namontujte podperu (U).

Namontujte Styri gumoveé nozicky (P) na nohy.

Obr. 2

Vlozte kratke priecniky (Obr. 3) a utiahnite
vSetky matice.

Pozor:
Podperu (U) nainstalujte, ako je znazornené na
Obr. 3.

Obr. 3

Vo vnutri namontujte uchytenie Sasi (22) k
zadnej nohe (J) pomocou 4 skrutiek (33), vid
Obr. 4.

Otocte pilu a polozte ju na nohy.

Pred pouzitim musi byt pila bezpe¢ne
priskrutkovana k dodanej kovovej uhlovej
konzole. Kovova konzola (a) musi byt
pripevnena k noham (J) skrutkou (b), ako je
znazornené na Obr. 5.

o y
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Obr. 5

Montaz vyustenia odsavaca prachu:
Pripojte vyustenie k spodku boxu na piliny (Q)

pomocou 4 skrutiek (U, Obr. 6).

Obr. 6

Montaz bezpecnostného stop vypinaca:
Vlozte stop vypina¢ (C, Obr. 7) do otvoru v
nohe a utiahnite pomocou 2 skrutiek (01).

Obr. 7

Montaz pilového kotuca:
Vid kapitola 7.1

Montaz rozvieracieho klinu:
Vid kapitola 7.2

Montaz vlozky stola:
Vsurite vlozku stola do stola (B, Obr. 8)

05
Obr. 8

Montaz krytu kotuca:
Vid kapitola 7.3

Montaz drziaku pre pozdizne pravitko:
Pripevnite drZiak pozdiZneho pravitka k prednej
strane stola stroja pomocou:

- 2 skrutiek M6X20

- 2 matic M6

- 2 podloziek

Montaz pozdizneho pravitka:

Namontujte hlinikovy profil (e, Obr. 9) pomocou
2 skrutiek a 2 kridlovych matic (f) na telo
pozdiZneho pravitka.

www.igm.sk
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Obr. 9

Montaz zadného predizenia stola:

Namontujte zadné prediZenie stola (X, Obr. 10).

XYy Zz D

Obr. 10

Pripevnite dve podporné vzpery (Y, Obr. 11.)
Vyrovnajte stél do roviny a dotiahnite matice.

Obr. 11

5.3 Odsavanie prachu

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt
napojeny na odsavanie prachu. Odsavanie by
malo zacat automaticky, aby sa zaplo samé pri
rozbehu stroja.

Pripojte hadicu na ochranny kryt nad kotu¢om.

Pre odsavanie je mozné pripojit 100mm hadicu.

5.4 Elektricka pripojka
Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musia zodpovedat predpisom.

Sietové napatie a frekvencia musia suhlasit s
udajmi na stroji.
Elektricka pripojka musi mat poistku 16A.

Pouzivajte len elektricky kabel s ozna¢enim
HO7RN-F.

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

5.5 Uvedenie do prevadzky

Pomocou zeleného tlac¢idla ON sa stroj zapina
a pomocou ¢erveného OFF (C, Obr. 1) sa stroj
vypina.

6. Praca so strojom
Spravna pracovna pozicia:

Pred strojom mimo oblast’ rezu.

Uchopenie obrobku:

Ruky polozte mimo oblast rezu rovno na
obrobok. Obrobok vedte v smere linie rezu.
Obrobok posuvajte rovhomerne, nestacajte ho
na hranu, rez vedte rovnobe?ne s pozdiznym
pravitkom.

Siroké a dihé obrobky podoprite.

Obsluha:
Vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a
riad'te sa platnymi predpismi.

Pred spustenim pily sa uistite, Zze pilovy kotu¢ a
ochranné kryty su v spravnej polohe.

Pilovy kotd€ musi dosiahnut maximalne otacky,
nez zaCnete rezat.

Pozor:

Pred zac€atim rezania by ste mali skontrolovat’
stav pilového kotuca.

Rezte iba ostrym a nepoSkodenym pilovym
kotucom.

Nikdy nepouzivajte kotuce s menSou reznou
rychlostou, nez su otacky stroja.

Pouzivajte prediZenie stola a pomocky pre
pracu s naro¢nymi obrobkami. Dbajte na to, aby
boli obrobky riadne upevnené.

Nevykonavajte ziadne rezy od ruky.

Nepouzivajte kotu€ovu pilu na drazkovanie a
Zliabkovanie.

Pri rezani malych kusov (mensich ako 120 mm)
pouzite podavac (Obr. 12), alebo podavacie
drievko.

—

——
e
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Obr. 12

Uistite sa, ze malé odrezky obrobku nebudu
chytené a vyhodené pilovym kotu¢om.

Odstranenie zaseknutych kusov dreva je
mozné len, ked je motor vypnuty a kotu¢ sa
Uplne zastavil.

Dbajte najma na riziko spatného razu.
Rozvieraci klin musi byt vzdy namontovany.

Pri pouziti stroja dbajte na pokyny - pozri
prilohu A (Bezpecna praca):

A1 - pozdiZny rez

A2 - pozdiZny rez malého obrobku

A3 - prieény rez s pozdiznym pravitkom

A4 - rez s podavacom

7. Nastavenie

Vseobecna poznamka:

Nastavenie stroja pre pracu mozete
vykonavat’ iba po bezpecnom vypnuti stroja
a ak je zabezpecené jeho nahodné zapnutie -
vytiahnutim elektrickej pripojky zo zasuvky.

7.1 Vymena a montaz pilového kotuca
Koti& musi spifiat technické $pecifikacie.
Pouzivajte iba pilové kotuce podla

EN 847-1

Pred montazou skontrolujte, ¢i koti¢e nemaju
chyby (trhliny, zZlomené zuby, nie su ohnuté, €i
pokrutené). Nepouzivajte chybné pilové kotuce.
Zuby pilového kotu€a musia smerovat do rezu
(dolu).

Vzdy pouzivajte vhodné ochranné rukavice pri
manipulacii s pilovym kotu¢om.

VAROVANIE:
Vymenu pilového kotuc¢a vykonavaijte iba, ak je
stroj odpojeny z elektrickej siete.

Odstrarite ochranny kryt pily (A, Obr. 1) a
vlozku stola (B).

Vysurite pilovy kotd€ do najvy$Sej polohy.
Umiestnite kontra-kl'i¢ (a) na prirubu pilového
kottca (Obr. 13).

Pomocou klti€a (c) povolte skrutku (b) v smere
otacania pilového kotuca.

Obr. 13

Odstrarite pilovy kotu¢ (K, Obr. 14) z priruby
(04) a vytiahnite smerom hore.

Pred nasadenim nového pilového kotuc¢a
dokladne ogistite priruby.

Namontujte a upevnite novy pilovy kotu¢ spat a
to presne v opaénom poradi.

03 K

02

Obr. 14

Postup montaze (Obr. 14):
- istiaca skrutka (02)

- strediaca priruba (04)

- pilovy kotu¢ (K)

- istiaca priruba (03)

Namontujte vloZku stola a ochranny kryt pily.

Pred opatovnym zahajenim prace s pilou

sa uistite, Ze su vSetky bezpe¢nostné
zariadenia spravne namontované a v dobrom
prevadzkovom stave.

www.igm.sk
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7.2 Montaz rozvieracieho klinu
Rozvieraci klin musi byt vzdy namontovany.

Vytiahnite elektricky kabel zo zasuvky.

Rozvieraci klin (F, Obr. 15) musi byt vzdy

upevneny maticou (U).

Obr. 15
Nastavte medzeru medzi zubami kotuca a
rozvieracim klinom 2 az 5 mm.
Dobre dotiahnite matice (U).

7.3 Montaz ochranného krytu pily

Ochranny kryt pily musi byt vZdy namontovany.

Upevnite ochranny kryt pily (A, Obr. 16)
pomocou 1 skrutky, 1 podlozky a 1 kridlovej
matice na rozvieraci klin (F).

Obr. 16

Ochranny kryt pily musi byt spusteny az k
obrabanému obrobku, aby zakryl ¢o najlepsie
zuby pily.

7.4 Vysunutie a naklapanie kotuca
Nastavenie kotu¢a nesmie byt nikdy vykonané,
ak je stroj v prevadzke.

K vyskovému nastavenie pouzite prednu paku
(I, Obr. 1).

Pre naklopenie kotuc¢a pouzite naklapaciu paku
(H, Obr. 1). Utiahnite gombik na zamku vo
vybranej polohe.

Po prenastaveni zapinajte pilu opatrne.

7.5 Nastavenie pozdiingho pravitka
Nikdy nenastavujte pozdizne pravitko po¢as
prevadzky pily.

Namontujte hlinikovy profil (e, Obr. 17)
pomocou 2 skrutiek a 2 kridlovych matic (F,
Obr. 18) na telo pozdlzneho pravitka.

Poznamka:
Dizka a vyska pozdizneho pravitka mézu byt
nastavené.

Rezanie Sirokych obrobkov vykonavajte
pomocou pozdiZneho dorazu (Obr. 17).

Rezanie malych obrobkov (Sirka menSia ako
120 mm) vykonavaijte s poloZzenym hlinikovym
profilom (Obr. 18).

Obr. 18
Po prenastaveni zapinajte pilu opatrne.

7.6 Nastaveni 90° dorazu
Koncovy doraz 90° je nastaveny z vyroby.

Ak je potreba: Vytiahnite elektricky kabel zo
zasuvky a nanovo nastavte doraz na 90°.

7.7 Nastavenie rovnobeznosti kotica

Pilovy kotu¢€ je nastaveny rovnobezne z vyroby.

Ak je potreba: Vytiahnete elektricky kabel zo
zasuvky, uvolnite skrutky na povrchu stola (V,
Obr. 19) a nanovo nastavte pilu.

Obr. 19

8. Udrzba a kontrola

Vseobecna poznamka:

Nastavenie stroja na pracu mozete
vykonavat’ iba po bezpecnom vypnuti stroja
a zabezpeceni jeho nahodného zapnutia -
vytiahnutim elektrickej pripojky zo zasuvky.

Pripojenie a opravy na elektrickej inStalacii
mdze vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.

Pri nefunkénosti alebo poruche stroja, pilového
kotuc¢a alebo bezpec€nostnych prvkov, prosime,
kontaktujte kvalifikovany servis.

Cistenie:
Pravidelne Cistite stroj.

Denne vyskuSajte funkciu odsavania.

Udrzujte vnutrajsok skine Cisty od pilin a
prachu.

VSetky bezpe€nostné prvky a Casti stroja
musia byt po oprave, udrzbe alebo Cisteni
namontované spat na stroj.

Poskodené ochranné kryty okamzite vymerite.

Pilovy kotué:
Vytiahnite elektricky kabel zo zasuvky.

Starostlivost' o pilovy kotu¢ zverte iba poverenej
osobe.

Poskodené ochranné kryty okamzite vymerite.

Pravidelne kontrolujte vznik nedokonalosti na
pilovom kotugi.

Pouzivajte iba neposkodené pilové kotuce.
Tupé pilové kotuce ihned vymernite.

Elektricka stop brzda motoru:

Ak je doba zastavenia po vypnuti vypinaca
dihsia nez 10 sekund, musi sa stroj nastavit.
Obratte sa na dodavatela stroja.

9. Riesenie problémov

Motor sa nespusti

* Nie je prud - skontrolujte napajanie a poistku.
* PoSkodeny motor - vypina¢ alebo kabel méze
vymenit elektrikar.

Velké vibracie stroja

* Stroj stoji nakrivo — nastavte stojan rovno.

* Zaspineny pilovy kotu¢ — vycistite kotug¢,
priruby a matice.

* PoSkodeny remeri — ihned ho vymerite.

* Poskodeny pilovy kotu¢ — ihned ho vymenite.

Obrobok zviera doraz

* Doraz nie je rovnobezne s pilovym kotu¢om —
skontrolujte a nastavte spravne.

* Krivy obrobok — zvolte iny rovny obrobok.

* Prili§ velky pritlacny tlak — znizte pritlacny
tlak.

Kotu¢ kopol material spat’
* Doraz nie je vodorovne s pilovym kotuc¢om.
* Nie je namontovany rozvieraci klin.

Zly rez kotuca (rozstrapkany obrobok)
* Nespravne zvoleny pilovy kotug.

* Nespravne namontovany pilovy kotug¢.
* Tupy pilovy kotug.

* Nehomogénny obrobok.

* Prili§ vysoky pritlacny tlak.

10. Ochrana zivotného prostredia
Chrante zivotné prostredie.

Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mozu byt
vyuzité alebo recyklované. Prosime, nechajte to
na Specializované institucie.

2

11. Bezpecna prace

Vid Priloha A

A1 - pozdiZny rez

A2 - pozdiZny rez malého obrobku

A3 - priegny rez s pozdiZznym pravitkom
A4 - rez s podavacom

www.igm.sk
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HU - Magyar

Kezelési utmutatd (az eredeti forditasa)

Tisztelt Ugyfelunk,

Nagyon szépen kdszonjuk a bennlink vettet hitét, amelyet az uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési utmutaté a JET
JTS-315LA Korflirészgép tulajdonosanak és hasznaldjanak van el6készitve a szereléskor, Uzemeltetéskor és karbantartaskor
végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjik, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatoban és a kisérd
dokumentumokban talalhat6 az izemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat . A maximalis élettartam és teljesitmény érdekében
hasznalja a JET gépet ezen utmutato és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kdzben.

Tartalom
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2. Garancia
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Oktatas

Altalanos rendelkezések
Kockazat

4. A gép jellemzéi
Miszaki adatok
Zajszint

A csomag tartalma:
A gép ismertetése

5. Szallitas és lizembe helyezés
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Porelszivas
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10. Kérnyezetvédelem

11. Munkabiztonsag

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o.vallalat mindig
arra térekszik, hogy minéségi és nagy
teljesitmény( terméket szallitson. A garancia
érvényesitése az érvényes Kereskedelmi
feltételekkel és az IGM nastroje a stroje s r.o.
vallalat Kereskedelmi és a vallalat garancialis
feltételeivel van vezérelve.

3. Biztonsag

3.1 Oktatas

Ez a gép csak fa, fahoz hasonlé anyagok illetve
mianyag vagasara szolgal.

Egyéb anyagok vagasa tilos, csak konkrét

esetekben lehet megengedve az eladoval
tértént konzultacio és az eladé irasos
engedélye utan.

Ne vagjon fémet vele.

A munkadarabot biztonsagosan kell adagolni,
megtamasztani és vezetni.

A megfelel§ kiegésziték vagy rogziték nélkul
ne vagjon gémbfat rajta. A korflrészlap a
munkadarabot atfordithatja.

A megfelelé hasznalat magaban foglalja a
kézikdnyvben leirt rendszeres Uzemeltetési és
karbantartasi munkak betartasat is. A gépen
csak az Gzemeltetéssel, a karbantartassal
megismertetett illetve a lehetséges
kockazatokat ismerd személyek dolgozhatnak.
Tartsa be a térvényben el6irt életkort.

A gépet csak tokéletes miszaki allapotban
lehet Uzemeltetni. A flrészgépen valé munka
kdzben az 6sszes biztonsagi és védd elemeket
fel kell szerelni.

A kezelési utmutaton kivil tartsa be a
biztonsagi utasitasokat és az orszaganak
sajatos utasitasokat is valamint az altalanosan
ismert miszaki szabalyokat, amelyek
kapcsolatban vannak a famegmunkalé gépek
Uzemeltetésével.

A gyart6 és a szallité nem vallal felel6sséget
a nem megfelel6 kezelésbél eredd karokért. A
kockéazat a felhasznalét terheli.

3.2 Altalanos biztonsagi el6irasok

A gép nem megdfelel6 kezelés esetén veszélyes
lehet, ezért be kell tartani a megfeleld altalanos
muszaki el6irasokat.

A géppel valé munkavégzeés elbtt teljesen
olvassa el a kezelési utmutatét, és teljesen
gy6z6djon meg arrdl, hogy mindent megértett.

Ezt a kezelési utmutatét a szennyezddésektdl
és a nedvességtol, védett helyen tarolja és
eladaskor adja at a gép Uj tulajdonosanak.

A gép mdédositasa vagy atalakitasa tilos.

A munka megkezdése el6tt minden nap
ellendrizze a gépet az akadalymentes miikédés
és a védbburkolatok szempontjabol. Mas
esetben a gépet ne hasznalja és csatlakoztassa
le az elektromos energiaforrastol.

Védje a hosszu hajat sapkaval vagy hajhaloval,
ne viseljen szabad ruhat.

Munka elétt vegye le a nyakkendét, a gydrQt, az
orat, a karkot6t és mas ékszert. Az 6ltézék ujjat

tekerje fel a konyokén felllre.

Csak munkacip6t viseljen, semmilyen esetben
sem viseljen szabadidd vagy nyitott cip6t.
Mindig megfelel6 munkaruhat viseljen.

Mindig viseljen arcmaszkot, fllvédét és
véddszemuveget

A gépen valé munka kézben ne viseljen
védoOkesztyt.

A korflirészlappal vald biztonsagos manipulacié
érdekében viseljen védokesztyt.

Tartsa be a 11. fejezetet ,Biztonsagos
munkavegzés”.

Ellenérizze, hogy a korflirészlap forgasa a
gépen megfelelb.

Amig a korflrészlap nem éri el a teljes
fordulatszamot, addig ne kezdjen el vagni.

Ellenérizze, hogy a korflrészlap megallasa 10
sec-t8l nem tart tovabb.

Ne hasson a korflirészlapra oldalrél, ahhoz
hogy megalljon.

Biztositsa, hogy a gémbdlyl munkadarab ne
forduljon el vagas kdzben.

A nehéz és nagy munkadarabok vagasahoz
hasznaljon megfeleld asztalt és bévitmeényt.
Megmunkalas kdzben a munkadarabot mindig
tartsa és vezesse szilardan.

Kulénds figyelmet forditson a visszarugas
kockazatanak csokkentésére vonatkozé
utasitasokra.

A géppel szallitott hasitoéket mindig hasznalja
a gépen. A korflrészlap és a hasitoék kozott a
tavolsag nem lehet tébb 5 mm-tél.

Ne végezzen semmilyen olyan miveletet,
amelyre a gép nincs tervezve, pld. ne hasznalja
a gépet gdbmbfa és tlzifa vagasara.

Semmilyen vagast ne végezzen kéztél.

Sohase végezzen mozgast kézzel a flirészlap
korul vagy felett.

A keskeny munkadarab vagasakor (120 mm
kisebb) hasznalja az adagolét, vagy egy darab
fat.

Az adagoldval vagy a lenyomo faval addig

kell a munkadarabot tolni a vagashoz, amig a
korflrészlap forgasban van.
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A munkadarab darabolasahoz mindig hasznalja
a hosszanti vezetd vonalzot.

Nem javasoljuk a flirészgépet horony vagasara
hasznalni.

Meg kell gy6z&dni arrél, hogy a levagott
kisméretl darabokat a korflirészlap nem fogja
elkapni és kidobni.

Az elakadt munkadarabot csak akkor tavolitsa
el, amikor a motor ki van kapcsolva és a gép
teliesen meg van allva.

Ugy helyezze el a gépet, hogy elegendé hely
legyen a biztonsagos lizemeltetéshez és a
munkadarabbal valé manipulaciéhoz.

A géphazat tartsa tisztan. Tisztitsa meg a
korflrészlap burkolatat és az elszivo csonkot.

Gondoskodjon a munkahely megfeleld
megvilagitasarol.

A gép beltéri hasznalatra van tervezve és sima
valamint szilard fellleten kell, hogy alljon.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben.

Sohase hasznalja a tapkabelt a gép
atszallitasara. Ne tegye ki a kabelt héhatas, olaj
hatas illetve éles targyak hatésa ala. Ne huzza
a tapkabelt, hogy lecsatlakoztassa a gépet az
energiaforrasrol.

A munkafellletet tartsa tisztan, levagott
darabok, olaj vagy szennyezddés nélkdl.

Legyen figyelmes. A munkat teljes figyelemmel
végezze. Esszel végezze a munkat.

Ergonomikus testhelyzetet tartson. Minden
esetben alljon kiegyensulyozottan.

Ha a gépet nem hasznalja, akkor
csatlakoztassa le az elektromos
energiaforrasrol.

Barminem( karbantartas vagy tartozék cseréje
el6tt csatlakoztassa le a gépet az elektromos
energiaforrasrol.

A gép elinditasa elétt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a géprdl el van tavolitva minden szerszam
és segit6 elem.

Ne dolgozzon a gépen, ha faradt. Sohase
dolgozzon kabitészerek hatasa alatt, pld.
alkohol vagy drog. Legyen tisztaban azzal,
hogy mely gyégyszerek valtoztathatjak meg
viselkedését.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a
mikodd gép kordl.

Sohase nyuljon a miik6dé gép belsejébe, vagy
amig teljesen le nem allt.

Sohase hagyja fellgyelet nélkil a mikédd
gépet. Ha el akarja hagyni a munkatertletet a
gépet mindig kapcsolja ki.

Ne hasznalja a gépet tlizveszélyes folyadékok
vagy gazok kézelében. Biztositsa a tlizolto
készllék valamint tizvédelmi figyelmeztetd
berendezés mikddését, pld. a tlizoltd készilék
elhelyezését és mikodését.

Sohase hasznadlja a gépet nedves kézegben és
ne tegye ki az esdre.

A fa flrészpor robbanasveszélyes valamint

kockazatot jelent az emberi egészségre.
Kuléndsen a kemény fak, mint pld. a bukk
és a tolgy, ezek flrészpora rakkelté anyagot
tartalmaz. Mindig hasznaljon megfelel
porelszivot.

A megmunkalas elétt a munkadarabbol
tavolitson el minden idegen targyat, szoget.

A maximalis vagy a minimalis méretekkel
kapcsolatos jellemzdket be kell tartani.

A vékony és a vékonyfali munkadarabot csak
finom fogazatu flrészlappal vagja.

Sohase vagjon tébb darabot egyszerre valamint
egyforma darabokbodl all6 kéteget. Sérilés
veszélye all fenn, ha egyes darabokat a
fUrészlap elkap, akar ki is dobhatja.

GOmbfa vagasakor hasznaljon megfelel6
kiegészitét a darab elfordulasa ellen.

Sohase vagjon fat, amely a kévetkez&ket
tartalmazza: kétél, zsineg, vezeték, kabel,
cérna.

A munkadarabot ne nyomja tul nagy erével

a flirészlapra. Tisztabb lesz a vagat és a
munkaveégzés is biztonsagosabb lesz. A
fUrészgépet és a flrészlapot a tervezett
tartomanyban hasznalja.

A flrészport és a levagott darabokat ne
tavolitsa el, amig a gép teljesen meg nem all.

Sohase emelje fel a korflirészlap burkolatat-
sulyos sérulés veszély!

Ne alljon a gépre.
A csatlakoztatast és barminemdi javitast az

elektromos telepitésben csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet.

A hosszabbité kabelt teljese tekercselje le.
A sérllt tapkabelt azonnal cserélje le.

Ne hasznalja a gépet, ha az ON-OFF kapcsold
nem mikodik megfeleléen.

A hasznalati dtmutatdban javasolt kiegészitékon
kivil egyebet ne hasznaljon.

Ha barmilyen javitast vagy beallitast,

vagy karbantartast akar végezni, a gépet
csatlakoztassa le a feszlltség forrasrol.

£

-
A korflrészlap cseréjekor gy6z6djon meg
arrol, hogy a hasitéék megfeleld allapotban
van-e. A hasitéék vastagsaga a flirészlap test

vastagsaga és a vagat szélessége kozott kell,
hogy legyen.

Gy6z6djon meg, hogy a korflrészlap megfelel
-e a megmunkalandé munkadarab anyagahoz.

Csak az EN 847-1 szabvanynak megfeleld
korflrészlapokat hasznaljon.

Sohase hasznaljon a Hifh Speed Steel (HSS)
aceélbol készlt korflrészlapot.

Azonnal cserélje ki a sérilt vagy hibas
fUrészlapot.

A sértilt munkaasztalt ki kell cserélni.

3.3 Kockazatok

Aflrészgép kezelési utmutato szerinti
hasznalata esetében is bizonyos veszélyek
folyamatosan fenn allnak.

A forgé korflirészlap sérllést okozhat.
Az életlen korflirészlap sérulést okozhat.

A becsipddétt munkadarab sérilést okozhat.
Aflirészpor és a por az egészségre veszélyes.
Viseljen megfelel6 munkaruhat és védé
felszerelést, mint pld. a védészemiiveg,
hallasvéd6 és arcmaszk. Hasznaljon megfelel
elszivo berendezést.

A nem medfelel6 halézati fesziltség vagy a
tapkabel sérulése aramuitést okozhat.

4. A gép jellemz6i
4.1 Miiszaki adatok

Az asztal méretei 550 x 800 mm
Hatulsoé asztal bévitmény 400 x 800 mm
A korflirészlap max. atméréje 315 mm
A korflirészlap rogzitése 30 mm
A korflirészlap vastagsaga 1,8 -2,2 mm
Hasitoék vastagsaga 2,3 mm

Fordulatszam
Max. vagas magassag

50 Hz 2800 ford./ perc
90°/45° 83/60 mm

A korflirészlap dontésszoge 90° - 45°
Az elszivécsonk atmérdje 100 mm
A munkaasztal magassaga 850 mm
Témege 46 kg
Feszlltség 230V ~L/N/PE 50 Hz

2000W S6-40%
8,88A S6-40%

Motor teljesitmény
Névleges aramerdsseég

Vezeték (HO7RN-F), 4G1,5 mm?
Megszakitd 16A
Védelmi osztaly F

Az elektromos motor terhelésének tipusai
S1- Tartos

S$2- Rovid idejl

(Szunetek a motor leh(tésére)

S6- |[d8szakos terhelés

(a terhelés valtasa alapjarati forgassal)

4.2 Zajszint

Az EN ISO 3744 szerint:
(tolerancia 4 dB)

Furnér 16 mm

Az akusztikai nyomas szintje
( EN I1SO 3746 szerint):
Alapjarati fordulatszam
Uzemelési fordulatszam

LwA 93,67 dB (A)
LwA103,53 dB (A)

Az akusztikai nyomas szintje
( EN I1SO 11202 szerint):
Alapjarati fordulatszam
Uzemelési fordulatszam

LpA 82,9 dB (A)
LpA103,53 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi szintek,

és azokat nem szabad biztonsagos vagy
veszélyes szintnek tekinteni a munka soran.
Ez az informacio lehetbvé teszi a
felhasznalonak, hogy jobban értékelje a
veszélyt és a kockazatot.

4.3 A csomag tartalma

Firészgép allvany

A asztal hatso bévitménye

Hosszanti vezet6 vonalzo

Korflrészlap @315 mm / @30 mm régzitéssel
Hasitoék

A flrészlap burkolata
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Elszivocsonk témlével

2 kerék

2 fogantyu

Adagolé
Szerszamkészlet
Kezelési utmutato
Csere alkatrészek listaja

4.4 A gép Ismertetése

1. abra

...Korflrészlap védéburkolat
...Asztal betét

...Biztonsagi kapcsol6
...Fogantyu

...TOMIG

..Hasitoék

...Hosszanti vezet6 vonalzo
...Kar a korflirészlap megdontésére
Kar a korflrészlap felemelésére
.Allvany labak

..Korfurészlap

..Hatulsé asztalb&vitmény
...Gépasztal

...A hatulso asztal tamasztdja
..Lab tamaszto

..Gumi labak

...Kerék tengely

..Elszivo csonk

..Motor

... Témaszték

moow>
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5. Szallitas és lizembe helyezés
5.1 Szdllitas és kicsomagolas
Sohase vegye le a korflirészlap véddburkolatat.

A korflrészlap szallitas kézben is védve kell,
hogy legyen.

A gép hasznalatra van tervezve. Szaraz helyen
szabad Uzemeltetni és stabil és szilard feltleten
kell, hogy alljon.

A kdnnyebb szallitas miatt a gép nem teljesen
Osszeszerelt allapotban van kiszallitva.

FIGYELMEZTETES!

Hogy ne térténjen sérilés, a gépet nem
Osszeszerelt allapotban ne csatlakoztassa az
aramforrashoz és ne kapcsolja be. Amig nem

lesz megfelelden és teljesen dsszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés

A gépet a kezelési utmutatoban talalhatd
utasitasoknak megfelel6en szerelje dssze.

A gép csak akkor fog megfelelni a biztonsagi
el6irasoknak és biztonsagosan fog mikédni, ha
betartja a készulékkel kapcsolatos utasitasokat.

Ha szallitas vagy kicsomagolas kézben
barmilyen sérilést észlel, azonnal Iépjen
kapcsolatba az eladdval. Ne kapcsolja be a
gépet.

A csomagolasi anyagot kérnyezetvédelmi
modon semlegesitse meg.

A gépen talalhato 6sszes rozsdasodas elleni
kezelt fellletet enyhe oldoszerrel tisztitsa meg.

Szerszamok a gép osszeszereléséhez:
Csillag csavarhuzoé

22 mm kulcs

16 mm kulcs

10 mm kulcs

8 mm kulcs

belsd hatlapu 6 mm kulcs

munkakeszty(

Az allvany Osszeszerelése:

Az allvany 0sszeszerelésekor fontos, hogy
a kapcsolo felszereléséhez sziikséges lab a
furattal (J1) megfelel6en az elsd bal oldalon
legyen (lasd a 1. és 2. abrat).

Lazan csavarja be az (O) oldals6
tdmasztékokat és a (J,J1) labakat. Majd
szerelje fel a (U) tamasztékot.

Szerelje fel a 4 db (P) gumi labakat a labakra.

2. dbra

Helyezze a rovid kereszt tartdkat (3. abra) és
hldzza meg az anyakat.

Figyelem:
Az (U) tamaszt ugy szerelje fel , ahogyan az a

3. abran lathato.
-
P

3. abra

Belllre a hatso labra (J) szerelje fel a vaz tartot
(22). 4.

4. abra
Allitsa a flirészgépet a labaira.

Hasznalat el6tt a flirészgépet biztonsagosan
rogziteni kell a készletben [évd fém
szogvasakhoz. A fém tartokat (a) a (b)
csavarokkal a (J) labakhoz kell régziteni,
ahogyan ez az 5. abran lathaté. 5.

5. abra

A porelszivé berendezés csonk felszerelése:

A 4 csavar segitségével szerelje fel a csonkot a

porgydijté ladara (Q) (U, 6. abra).
U

6. abra

A biztonsagi stop kapcsol6 felszerelése:
Helyezze a stop kapcsolét (C, 7. abra) a lab
furataba és a (01) két csavar segitségével
régzitse.
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A korfiirészlap felszerelése:
lasd a 7.1.fejezetet

A hasitoék felszerelése:
lasd a 7.2.fejezetet

Az asztal betét felszerelése:
Helyezze a betétet az asztalba (B, 8. abra) és a
(05) két csavar segitségével rogzitse.

"N

8. abra

A korfiirészlap védéburkolatanak
felszerelése:
lasd a 7.3.fejezetet

A hosszanti vezet6 vonalzé tartéjanak
felszerelése:

A hosszanti vezet6 vonalzo tartojat a gép asztal
elllsé részére szerelje fel:

- 2 db M6X20 csavar

-2 db M6 anya

- 2 db alatét

A hosszanti vonalzé felszerelése:
Szerelje fel az (e. 9. abra) aluminium profilt
A 2 db csavar és a 2 db szarnyas csavar (f)
segitségével a hosszanti vonalzo testére.

9. dbra

Az asztal hats6 bévitményének felszerelése:
Szerelje fel az asztal hatsé bévitményét (X, 10.
abra).

XYy z D

10. abra

Ragzitse a 2 két tamaszt (Y, 11. abra). Allitsa
be az asztalt egy sikba és huzza meg az
anyakat.

11. abra

5.3 Porelszivas

A gép Uzembe helyezése el6tt csatlakoztatni
kell egy porelszivo rendszerhez. Az elszivas
automatikusan kell, hogy induljon, vagyis a gép
bekapcsolasaval egy id6ben.

Csatlakoztassa a tomlét a korflrészlap felett
|évé védbburkolathoz.

Az elszivashoz 100 mm témlét lehet hasznalni.

5.4 Elektromos csatlakozas

Az elektromos vezeték valamint az elektromos
csatlakoztatas az el6irasoknak kell, hogy
megfeleljen.

A halézati feszultség és a frekvencia meg
kell, hogy feleljen a gép cimkéjén megadott
értékeknek.

A csatlakozas 16A megszakitéval kell, hogy
rendelkezzen.

Csak HO7RN-F jelzés elektromos tapkabelt
hasznaljon.

Az elektromos csatlakozas javitasat,
modositasat csak szakképzett villanyszereld
végezheti.

5.5 Uzembe helyezés

A zdld On gomb segitségével a gép bekapcsol
és a piros OFF gombbal kikapcsolhato, (C, 1.
abra).

6. Munkavégzés a géppel
A helyes munka helyzet:
A gép el6tt a vagas teriletén kivul.

A munkadarab tartasa:

A kezét a vagas terlletén kivul helyezze a
munkadarabra. A munkadarabot a vagas
vonalaval egy iranyban vezesse.

A munkadarabot egyenletesen tolja, ne
forditsa az élére, a vagast a hosszanti vezetd
vonalzéval parhuzamosan vezesse.

A széles és hosszU munkadarabokat tAmassza
ala.

Kezelés:
Mindig tartsa be a biztonsagi utasitasokat és az
érvényes eldirasok szerint jarjon el.

A gép inditasa elétt, gy6z6djon meg arrdl, hogy
a korflrészlap és a védéburkolat a megfeleld
helyzetben vannak-e.

Miel6tt elkezdené a vagast a korflrészlap el
kell, hogy érje a maximalis fordulatszamot.

Figyelem:
A vagas elkezdése el6tt ellendrizze a flrészlap
allapotat.

Csak éles és ép korflrészlappal dolgozzon.

Sohase hasznaljon kisebb javasolt
fordulatszamu korflrészlapot, mint a gép
fordulatszama.

Nagymeéretli munkadarabok esetében hasznalja
az asztal bévitményt és a segédeszkdzoket.
Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en
van rogzitve.

Semmilyen vagast ne végezzen kéztél.

Ne hasznalja a flirészgépet horonyvagasra
vagy huzagolasra.

Kisméretl darabok (120 mm kisebb) vagasahoz
hasznalja az adagolét (12. Abra), vagy a
feladatra megfelel6 fadarabot.

12. abra

Meg kell gy6z&dni arrél, hogy a levagott
kisméretl darabokat a korflirészlap nem fogja
elkapni és kidobni.

A becsipddétt darabot csak akkor tavolitsa el,
ha a motor ki van kapcsolva és a korflrészlap
teliesen meg van allva.

Kulénds figyelmet forditson a visszarugas
kockazatara.

A hasitéék mindig fel kell hogy legyen szerelve.
A gép hasznalatakor tartsa be az
utasitasokat - lasd az A mellékletet
(Biztonsagos munkavégzés):

A1- hossziranyu vagas

A2- kisméretll munkadarab hossziranyu vagasa
A3- keresztvagas a hosszanti vezetd vonalzéval
A4- vagas az adagoloval

7. Bedllitasok

Altalanos megjegyzés:

A gép beallitasat és szabalyozasat csak a
gép biztonsagos kikapcsolasa valamint a
véletlen bekapcsolas megakadalyozasanak
biztositasa - az elektromos csatlakozas
kihuzasaval az aljzatb6l- esetében végezheti.

7.1 A korflirészlap cseréje és felszerelése

A korflrészlap meg kell, hogy feleljen a miszaki
jellemzdéknek.

Csak az EN 847-1 megfelel6
korflrészlapokat hasznaljon.

A korflrészlap felszerelése el6tt ellendrizze,
hogy a flirészlap ép és hibatlan (repedések,
kitort fogak, hullamos). Sohase hasznaljon
hibas korflrészlapot.

A korflirészlap fogai a vagatba kell, hogy
iranyuljanak (lefelé).

A korflrészlappal valé manipulaciokor mindig
hasznaljon megfelel védékeszty(it.

FIGYELMEZTETES!

A vagolap cseréjét csak akkor végezze, ha
a gép le van csatlakoztatva az elektromos
halozatrdl.
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Szerelje le a flrészlap véd&burkolatat (A, 1.
abra) és az asztalbetétet.

Emelje a korflirészlapot a legmagasabb
helyzetbe.

Helyezze a kontrakulcsot (a) a korfirészlap
karimajaba (13. abra).

A (c) kulcs segitségével lazitsa meg a (b)
csavart, a korflrészlap forgasanak egy
iranyban.

13. abra

Tavolitsa el a kérfiirészlapot (K,14. Abra) a
karimardl (04) és huzza fel.

Az 0j korflrészlap felszerelése elétt alaposan
tisztitsa meg a karimat.

Szerelje fel és rogzitse az uj korflrészlapot.

K
02 03

14. abra

A szerelés menete (14. abra):
- rogzité csavar (02)

- kdzpontosité karima (04)

- korflrészlap (K)

- régzité karima (03)

Szerelje fel az asztalbetétet és a korflirészlap
védéburkolatat.

A flirészgép hasznalata el6tt, ellenérizze, hogy
az Osszes biztonsagi felszerelés megfeleléen
van felszerelve és lizemkész allapotban
vannak.

7.2 A hasitoék felszerelése
A hasitéék mindig fel kell, hogy legyen szerelve.

Csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrol.

A hasitéék (F, 15. abra) anyaval (U) kell, hogy
rogzitve legyen.

15. abra

Allitsa be a 2- 5 mm tavolsagot a
korflrészlap fogai és a hasitéék kozott.
Hazza meg az (U) anyat.

7.3 A flrész védoéburkolatanak felszerelése
A korflrészlap véddburkolata mindig a helyén
kell, hogy legyen.

Szerelje le a flirészlap védéburkolatat (A, 16.
abra) és 1 csavar, 1 alatét és 1 szarnyas anya
segitségével rogzitse a hasitoékhez. (F).

16. abra

A védéburkolatot minél lejjebb kell engedni
a munkadarabhoz, hogy a koérflrészlap fogai
minél jobban zarva legyenek.

7.4 A korflrészlap kitolasa és megdontése
A korflrészlap beallitasat sohase végezze,
amig a gép mikadik.

A magassag beallitdsahoz hasznalja az ellls6
kart (I, 1. abra).

A korflrészlap megddntéséhez hasznalja
a délésszog beallité kart (H, 1. abra). A
kivalasztott helyzetben hizza meg a retesz
gombjat.

A beallitas utan a flrészt figyelmesen inditsa el.

7.5 A hosszanti vonalzé beallitasa
Sohase allitsa a hosszanti vezetd vonalzo
helyzetét mik6dé gépen.

Szerelje fel az (e. 9. abra) aluminium profilt a 2
csavar és a 2 szarnyas anya (F,
18. abra) segitségével. 18) Telefon

17. abra

Megjegyzés:
A hosszanti vonalzé hosszusagat és

magassagat be lehet allitani.

A széles munkadarabok vagasat a hosszanti
Utkdz6 (17. abra) segitségével végezze.

A kisméretli munkadarabok (120 mm kisebb
szélesség) vagasakor a hosszanti vezet6
vonalzé aluminium profiljat fektesse le (18.
abra).

18. abra
A beallitas utan a flrészt figyelmesen inditsa el.

7.6 A 90° iitk6z6 beallitasa
A 90° véguitk6z6 gyarilag van beallitva.

Ha sziikséges: Huzza ki az el. kabelt a
dugaszbol és allitsa be a 90° titkdz6t.

7.7 A korfilrészlap parhuzamossaganak
beallitasa

A korflirészlap parhuzamossaga gyarilag van
beallitva.

Ha sziikséges: Huzza ki az el. Kabelt a
dugaszbdl, lazitsa meg az asztal fellletén 1évd
csavarokat (V, 19. abra) és allitsa be a flirészt.

19. abra

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos megjegyzés:

A gép beallitasat illetve szabalyozasat csak
az elektromos hal6zatrél lecsatlakoztatott
gépen végezze és biztositsa a gép
véletlenszeri bekapcsolas Elektromos
csatlakoztatas.

A csatlakoztatast és barminemd javitast az
elektromos telepitésben csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet.

A gép meghibasodasakor vagy a korflrészlap,
illetve a biztonsagi elemek sérulésekor, kérjik,
Iépjen kapcsolatba a szakképzett szervizzel.

Tisztitas:
Rendszeresen tisztitsa a gépet.

Naponta ellen6rizze az elszivoberendezés
miikodését.

A gépszekrényt tartsa tisztan a flrészportdl és
fadaraboktol.

Az O6sszes biztonsagi elemet és részt javitas,
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karbantartas vagy tisztitas utan vissza kell
szerelni a gépre.

A sérllt védéburkolatokat rogtén cserélje ki.

Korflrészlap
Csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrol.

A flirészlap gondozasat csak erre
felhatalmazott személyre bizza.

A sérllt védéburkolatokat rogtén cserélje ki.
Rendszeresen ellenérizze a flrészlap hibait.

Csak ép flrészlapot hasznaljon. Az életlen
korflrészlapot azonnal cserélje le.

Elektromos motorfék

Ha a kapcsol6 kikapcsolasa utan a megallas
ideje tobb mint 10 sec, akkor a gépet be kell
allitani. Ebben az esetben forduljon a gép
eladojahoz.

9. A probléma megoldasa

Nem indul a motor

*Nincs aram- ellendrizze a vezetéket és a
biztositékot (megszakitot)

* Meghibasodott a motort a kapcsol6t vagy
sérllt a kabelt csak a villanyszerel§ cserélheti
ki.

A gép nagy vibracioja.

* A gép ferdén all - allitsa be az allvanyt.

* Szennyez6dott korflrészlap - tisztitsa meg a
korflrészlapot, a karimakat és az anyat.

* Sérilt meghajtészij- azonnal cserélje ki.

* Sérult korflrészlap - azonnal cserélje ki.

A vagat nem fuggéleges.

* Rosszul van bedllitva a 90° titkdz6-
ellenérizze és allitsa be.

A munkadarab eléri az litk6z6t

* Az Utk6z6 nem all parhuzamosan a
korflrészlaphoz - ellenérizze és allitsa be.

* GOrbe munkadarab - valasszon egy masikat.
*Tul nagy a tolonyomas - csdkkentse a
tolényomast.

A korfiirészlap visszarug
* Az Utk6z6 nem vizszintes a korflrészlappal.
* Nincs felszerelve a hasitéék.

Rossz mindségl vagas (beszakadozott
vagas)

* Rosszul valasztott korflrészlap.

* Rosszul felszerelt korflrészlap.

* Eletlen korfiirészlap.

* Nem homogén munkadarab.

*Tul nagy a tolonyomas.

10. Kérnyezetvédelem
Védje a kornyezé ¢él6 vilagat.

A készllék olyan anyagot tartalmaz, amelyet
Ujra lehet hasznositani. Kérjuk, bizza ezt a
specialis szervezetekre.

2

11. Munkabiztonsag
Lasd az A mellékletet

A1- hossziranyu vagas

A2- kisméretli munkadarab hossziranyu vagasa
A3- keresztvagas a hosszanti vezetd
vonalzéval

A4 - vagas adagoléval
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Pilarka tarczowa

JTS-315LA
Numer seryjny: 10001910AM

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010
EN 61029-1:2009+A11 : 2010 / EN 61029-2-1:2012
EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN 55014-2: 1997+A1+A2
EN 61000-3-2 :2014 / EN 61000-3-3 : 2013

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

\

/

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikow JET JTS-315LA Pilarki tarczowej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalacji,
obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegac¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie
Montaz

Odcigganie pytu

Potgczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienie

Wymiana i montaz tarczy tngcej
Montaz klina rozszczepiajacego
Montaz ostony ochronnej tarczy tngce;j
Wysunigcie i nachylenie tarczy
Ustawienie przyktadnicy wzdtuznej
Ustawienie ogranicznika 90°
Ustawianie rownolegtosci tarczy

8. Konserwacja i przeglady
9. Rozwigzywanie probleméw
10. Ochrona srodowiska

11. Bezpieczna praca

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz
z miekkimi tworzywami sztucznymi. Cigcie
innych materiatléw dozwolone jest wytgcznie po

wczesniejszej konsultacji z producentem.
Nie wolno cig¢ metalu.

Obrabiane elementy musza by¢ odpowiednio
zamocowane lub podparte.

Elementy o okragtym ksztatcie muszg by¢
odpowiednio zamocowane lub podparte.
Obrabiany przedmiot moze zostac przez tarcze
obrocony.

Wiasciwe uzytkowanie oznacza takze
przestrzeganie opisanych w instrukcji czynnosci
zwigzanych z obstugg oraz konserwacjg.
Operator maszyny przed rozpoczeciem pracy
musi doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz jesli
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy muszg by¢ zainstalowane
wszystkie ostony ochronne.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrdobki drewna.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

JAN

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem oraz przed wilgocia.

W przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu witascicielowi.
Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy

sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie witosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Podczas pracy na maszynie nie wolno uzywac
rekawic ochronnych.

Podczas manipulacji z tarczg tngcg nalezy
nosic rekawice ochronne.

Bezwzglednie przestrzegaj rozdziatu 11 ,,
Bezpieczna praca“ .

Upewnij sie, jesli kierunek obrotu zgadza sie z
kierunkiem tarczy oraz pilarki.

Nie wolno rozpoczynac ciecia, dopoki tarcza nie
osiggnie petnej predkosci.

Czas zatrzymania tarczy nie moze przekroczyc¢
10 sekund.

Aby zatrzymac tarcze, w zadnym przypadku nie
wolno na nig naciskac z boku.

Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzo
miejsca do pracy.

Upewnij sie, ze okragty przedmiot nie obraca
sie podczas ciecia.

W przypadku ciecia ciezkich i duzych
przedmiotéw nalezy zastosowac odpowiedni
stot oraz rozszerzong powierzchnie
wspierajaca.

Szczegdlng uwage zwrdc¢ na instrukcje
dotyczace zminimalizowania ryzyka odrzutu.

Dostarczony klin rozszczepiajgcy powinien
zawsze znajdowac sie na maszynie.
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Odlegtos¢ tarczy od klina nie moze przekracza¢
5 mm.

Nie nalezy wykonywac zadnych operaciji,
do ktérych pilarka nie zostata przeznaczona
np. nie uzywaj pity do ciecia okragtego lub
opatowego drewna.

Nie wolno wykonywa¢ zadnych cie¢
bezposrednio w dtoniach.

Nigdy nie umieszczaj rgk w zbyt duzej bliskosci
do tarczy.

Podczas ciecia waskiego przedmiotu
(mniejszego niz 120 mm) nalezy uzy¢ posuwu
materiatu lub drewna dociskowego.

W momencie gdy tarcza jest zazebiona
obrabiany przedmiot nalezy za pomocg posuwu
lub drewna dociskowego posuna¢ w kierunku
ciecia.

Aby odcig¢ obrabiany przedmiot zawsze
korzystaj z przyktadnicy.

Nie zaleca sie stosowania pilarki do ciecia
rowkow.

Upewnij sie, ze mate kawatki powstate z
obrabianego przedmiotu nie zostang przez
tarcze chwycone, a nastepnie wyrzucone.

Zablokowany przedmiot mozna usung¢ tylko
wtedy, gdy silnik jest wytagczony, a maszyna
zostata catkowicie zatrzymana.

Maszyna musi zosta¢ zainstalowana tak,
aby zapewniona zostata wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulacji z obrabianym
przedmiotem.

Utrzymuj wnetrze skrzynki w czystosci.

Pamietaj o regularnym oczyszczaniu ostony
tarczy oraz dyszy ssacej.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych. Upewnij sie, ze
maszyna stoi na stabilnej podstawie.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Nigdy nie uzywaj przewodu zasilajgcego

do przenoszenia urzadzenia. Nie wystawiaj
przewodu zasilajgcego na dziatanie ciepta,
oleju lub ostrych naroznikéw. Nie wolno ciggng¢
za przewdd aby odigczy¢ maszyne od gniazda
elektrycznego.

Utrzymuj powierzchnie roboczg w czystosci,
wolng od widréw, oleju lub brudu.

Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Utrzymuj ergonomiczng pozycje ciata. Zawsze
staraj sie utrzymac¢ rownowage.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wylgczy¢ urzadzenie.

Przed przystgpieniem do konserwacji lub
wymiang akcesoridw odtgcz maszyne od zrédia
zasilania.

Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie,

ze wszystkie narzedzia i przyrzady zostaty z
maszyny usuniete.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw

odurzajgcych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie siegaj do wnetrza maszyny, gdy jest
uruchomiona lub nadal sie zatrzymuje.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Zawsze wylgczaj maszyne
opuszczajgc miejsce pracy.

Nie uzywaj maszyny w poblizu tatwopalnych
cieczy lub gazéw. Zapoznaj sie z przepisami
dotyczacymi gaszenia pozaréw i wczesnego
ostrzegania przed pozarem.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia w wilgotnym
Srodowisku ani nie wystawiaj go na dziatanie
wody.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg oraz
stanowi powazne zagrozenie dla zdrowia.
Szczegolnie nalezy uwazac¢ na twarde drewno,
takie jak buk i dgb, ktére sg substancjami
rakotwérczymi.

Przed przystgpieniem do obrébki najpierw
usun z obrabianego przedmiotu gwozdzie oraz
wszystkie inne ciata obce.

Nalezy przestrzegac¢ specyfikacji dotyczacych
maksymalnego lub minimalnego rozmiaru
obrabianego przedmiotu.

Ciecie cienkiego lub cienkosciennego
przedmiotu - ciecie za pomocg pity z delikatnym
uzebieniem.

Nigdy nie tnij jednoczes$nie wigkszej ilosci
elementow oraz wigzek zawierajgcych kilka
pojedynczych sztuk. Istnieje ryzyko zranienia,
poniewaz poszczegodlne elementy mogg zostaé
przez tarcze ztapane, a nastepnie wyrzucenie.

Podczas ciecia okragtego elementu
nalezy uzywaé¢ odpowiedniego przyrzgdu
przeciwdziatajgcego obrotowi.

Nigdy nie tnij drewna zawierajacego
nastepujace materiaty: liny, nici, sznurki, kable
lub druty.

Nie naciskaj zbyt mocno na pite poniewaz,
dzieki wykorzystaniu mniejszej sity nacisku
uzyskasz czyste ciecie, a praca z pilarkg bedzie
0 wiele bezpieczniejsza.

Nigdy nie zdejmuj ostony tarczy - grozi
niebezpieczenstwem urazu.
Nie wchodz na maszyne.

Potaczenia elektryczne oraz jakiekolwiek
naprawy zwigzane z elektrycznoscig
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

A

Kable przedtuzajace powinny by¢ zawsze
catkowicie rozciggniete.

Natychmiast wymien uszkodzony przewéd
zasilajacy.

Nie uzywaj urzagdzenia, jesli przetagcznik ON-
OFF nie dziata prawidtowo.

Uzywanie akcesoriéw innych niz te, ktore

sg zalecane w niniejszej instrukcji moze by¢
niebezpieczne.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji,
napraw lub konserwacji odtgcz urzadzenie od
zrodta zasilania.

I

-C
Podczas wymiany tarczy upewnij sie, ze klin
jest prawidtowy.
Grubos¢ klina rozszczepiajgcego musi

znajdowac sie miedzy grubosciag korpusu pity a
szerokoscig ciecia.

Upewnij sie, ze tarcza jest odpowiednia dla
aktualnie obrabianego materiatu.

Stosuj wytgcznie tarcze, ktére sg zgodne z EN
847-1

Nigdy nie uzywaj tarcz ze High Speed Steel
(HSS).

Uszkodzong tarcze nalezy natychmiast
wymienié.

Uszkodzony stot roboczy nalezy réwniez
wymienié.

3.3 Ryzyka poboczne
Réwniez podczas korzystania z pity zgodnie z
instrukcjg moga wystapi¢ pewne ryzyka.

Obracajgca sie tarcza moze spowodowac
powazne obrazenia.

Tepa tarcza rowniez moze spowodowac
powazne obrazenia.

Zablokowanie sie obrabianego przedmiotu
moze spowodowac obrazenia

Wiéry i trociny moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia.

Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez i sprzet ochronny, taki jak okulary
ochronne, ochraniacze stuchu oraz respirator.
Uzyj odpowiedniego systemu odciggania.
Uzywanie niewtasciwego zasilacza lub
uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze
spowodowac porazenie prgdem.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Wymiary stotu 550 x 800 mm
Tylne przedtuzenie stotu 400 x 800 mm
Maks. $rednica tarczy 315 mm
Otwoér do mocowania tarczy 30 mm
Grubo$c¢ tarczy 1,8-2,2mm

Grubos¢ klina rozszczepiajgcego 2,3 mm
Predkos¢ obrotowa 50 Hz 2800 obr / min
Maks. wysokos¢ ciecia 90 ° /45 ° 83/60 mm

Nachylenie tarczy 90°-45°
Srednica krééca odciggowego 100 mm
Wysokos$¢ stotu roboczego 850 mm
Waga 46 kg
Zasilanie 230V ~L/N/PE 50 Hz
Moc silnika 2000W S6-40%
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Prad odniesienia 8,88A S6-40%

Potaczenie (HO7RN-F), 4G1,5 mm?
Bezpiecznik 16A
Klasa ochrony F

Rodzaje obciazenia silnika elektrycznego
S1 - Trwate obcigzenie

S2 - Krétkoczasowy bieg (przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)
S6 - Przerywane obcigzenie (naprzemiennie
obcigzenie z jatowym biegiem)

4.2 Poziom hatasu

Okreslono zgodnie z normg EN ISO 3744
(Tolerancja 4 dB)

Obrabiany element to 16 mm sklejka:

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 3746):

Predkos¢ biegu jatowego LwA 93,67 dB (A)
Predkos¢ robocza LwA 103,53 dB (A)

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 11202):

Predkos¢ biegu jatowego LPA 82,9 dB (A)
Predkos¢ robocza LpA 92,9 dB (A)

Podane wartosci sg poziomami emis;ji i nie
moga by¢ postrzegane jako bezpieczny poziom
operacyjny.

Informacje te majg na celu umozliwienie
uzytkownikowi lepsze oszacowanie wystgpienia
mozliwego zagrozenia oraz ryzyka.

4.3 Zakres dostawy
Podstawa pod pilarke
Tylne przedtuzenie stotu
Przyktadnica wzdtuzna
Tarcza 315 mm / 230 mm mocowanie
Klin rozszczepiajgcy
Ostona pity

Dysza ssgca z wezem

2 kotka

2 uchwyty do przesuwania
Posuw

Zestaw narzedzi
Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

4.4 Opis maszyny

Rys. 1

.. Ostona tarczy

.. Wktadka stotowa

.. Wytgcznik bezpieczenstwa

.. Uchwyty do przesuwania

.. Weze do odsysania pytu

.. Klin rozszczepiajacy

.. Przyktadnica wzdtuzna

.. Rekojes¢ do przechylania tarczy
. Rekojes$¢ do unoszenia tarczy
.. Nogi stojaka

.. Tarcza

. Tylny stét dodatkowy

.. Stot maszyny

.. Wspornik tylnego stotu

.. Podpodrka nogi

.. Gumowa nozka

.. Wat dla kot

.. Dysza ssaca

.. Silnik

.. Podporka

CAOTVOZErAC " IOMMOO®>

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Nigdy nie podnos tarczy.

Tarcza tngca powinna by¢ podczas transportu
odpowiednio zabezpieczona.

Umies$¢ maszyne w suchym pomieszczeniu i
postaw jg na stabilnym oraz twardym podtozu.
Ze wzgleddéw transportowych maszyna

nie zostata catkowicie zmontowana. Po
rozpakowaniu nalezy jg zupetnie zmontowac.

OSTRZEZENIE: Jesli urzagdzenie nie jest w
petni zmontowane, w zadnym przypadku nie
nalezy go podigczac do zrédta zasilania i
wigczac. Grozi ryzykiem poranienia.

5.2 Montaz

Maszyne nalezy zmontowa¢ zgodnie z opisem
znajdujgcym sie w niniejszej instrukciji.

Jesli bedziesz postepowac zgodnie z instrukcja,
urzgdzenie spetni wymagania dotyczace
bezpieczenstwa, a dzieki temu moze by¢
bezpiecznie uruchomione.

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy. Nie podtgczaj urzadzenia!

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ w sposob
przyjazny dla $rodowiska.

Wszystkie powierzchnie zabezpieczone przed
rdzg oczys¢ tagodnym rozpuszczalnikiem.

Narzedzia potrzebne do montazu pity:
Srubokret krzyzakowy

klucz 22 mm

klucz 16 mm

klucz 10 mm

klucz 8 mm

klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym 6 mm
para rekawic roboczych

Montaz podstawy:

W przypadku montowania podstawy konieczne
jest prawidtowe zamontowanie stopki z
otworem (J1) na wytgcznik po lewej czotowej
stronie (patrz Rys.1i Rys.2).

Wkre¢ luzno podporki boczne (O) i nogi (J, J1).
Nastepnie zamontuj wspornik (U).

Zainstaluj cztery gumowe nézki (P) na nogach.

Rys. 2

W16z krotkie poprzeczki (Rys. 3) i dokreé
nakretki.

UWAGA:
Zamontuj wspornik (U), tak jak pokazano na
Rys.3.

Rys. 3

Wewnatrz zamocuj wspornik (22) do tylnej nogi
(J) za pomocg 4 $rub (33), patrz Rys. 4.

Rys. 4

Odwréé¢ pite do gory nogami i postaw jg na
nézkach.

Przed uzyciem nalezy pilarke mocno przykreci¢
do dostarczonego metalowego wspornika
katowego. Metalowy wspornik (a) nalezy
przymocowac do nég (J) srubg (b), tak jak
pokazano na Rys. 5.

Rys. 5

Montaz ujscia wylotowego urzadzenia
odciggowego:

Za pomoca 4 srub (U, Rys.6) podtgcz ujscie
wylotowe do spodu pojemnika na trociny (Q).
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Rys. 6

Montaz stop wytacznika bezpieczenstwa:
Stop wytacznik (C, Rys. 7) umies¢ do otworu
znjdujgcego sie w nodze, nastepnie przykre¢ go
2 $rubami (01).

Montaz tarczy:

patrz rozdziat 7.1

Montaz klina rozszczepiajacego:
patrz rozdziat 7.2

Montaz wkiadki stotu:
Wsun wktadke do stotu (B,Rys.8) i przykre€ ja
za pomoca 4 srub (05).

Rys. 8

Montaz ostony tarczy:
patrz rozdziat 7.3

Montaz uchwytu dla przyktadnicy wzdtuznej:
Zamocuj uchwyt przyktadnicy wzdtuznej z
przodu stotu maszyny za pomoca:

- 2 $rub M6X20

- 2 nakretek M6

- 2 podktadek

Montaz przyktadnicy wzdtuznej:

Zamontuj aluminiowy profil (e, Rys. 9) na
korpusie przyktadnicy wzdtuznej za pomocg 2
Srub i 2 nakretek motylkowych (f).

Rys. 9

Montaz tylnego przedtuzenia stotu:
Zainstaluj tylne przedtuzenie stotu (X, Rys.10).

Rys. 10

Zamocuj dwie podpory (Y, Rys.11). Wyréwnaj
stét, a nastepnie dokre¢ nakretki.

Rys. 11

5.3 Odciagganie pytu

Maszyna jeszcze przed rozpoczeciem pracy
musi zosta¢ podtgczona do odpowiedniego
urzgdzenia odciggowego.

Odcigganie powinno rozpoczac sie
automatycznie po uruchomieniu maszyny.

Podtaczy¢ waz do ostony ochronnej znajdujacej
sie nad tarcza.

W celu odciggania mozna podtgczy¢ waz 100
mm.

5.4 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzadzenia.

Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.5 Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk ON.

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk OFF (C, Rys.1).

6. Praca z maszyng
Prawidlowa pozycja robocza:
Stan przed maszyna, poza obszarem ciecia.

Chwytanie obrabianego przedmiotu:

Pot6z rece na obrabiany przedmiot poza
obszarem ciecia. Poprowadz obrabiany
przedmiot w kierunku linii ciecia.

Przesuwaj element rownomiernie, nie
podjezdzaj nim do krawedzi, a ciecie wykonu;j
réwnolegle wedtug przyktadnicy wzdtuznej.

W przypadku ciecia szerokich i diugich
przedmiotéw nalezy je odpowiednio podeprzeé.

Uwaga:

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa oraz przestrzegaj
obowiazujacych przepisow.

Przed uruchomieniem pity upewnij sie, ze
tarcza oraz wszystkie ostony ochronne znajdujg
sie we wtasciwej pozyciji.

Przed rozpoczeciem ciecia tarcza musi
najpierw osiggng¢ maksymalng predkosc
obrotowa.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
stan tarczy.

Uzywaj tylko i wytacznie ostrych i
nieuszkodzonych tarcz.

Nigdy nie uzywaj tarcz, ktére majg mniejszg
predkos¢ niz predko$¢ obrotowa maszyny.
Uzywaj przedtuzen stotu i narzedzi do pracy

z wymagajgcymi elementami. Upewnij

sie, ze obrabiane elementy sg prawidtowo
zamocowane.

Nie uzywaj pity do rowkowania lub do
wykonywania zlobkéw.

Podczas ciecia matych elementéw (mniejszych
niz 120 mm) uzyj posuwu (Rys.12) lub drewna
posuwajgcego.

]

Rys. 12

Upewnij sie, ze mate kawatki obrabianego
przedmiotu nie zostang przez tarcze chwycone
i odrzucone.

Usuwanie zablokowanych kawatkéw drewna
jest mozliwe tylko wtedy, gdy silnik jest
wytgczony, a tarcza jest catkowicie zatrzymana.

Szczegolng uwage zwro¢ na mozliwose
wystgpienia ryzyka odrzutu.

Klin rozszczepiajgcy musi by¢ zawsze
zamontowany.

Podczas korzystania z maszyny przestrzegaj
instrukcji - patrz dodatek A (Bezpieczna
praca):

A1 - podtuzne ciecie
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A2 - podtuzne ciecie matych elementéw
A3 — poprzeczne cigcie z przyktadnicg
wzdtuzng

A4 - ciecie z podajnikiem

7. Ustawienie

Uwaga ogédlna:

Przeprowadzanie jakichkolwiek ustawien
lub regulacji mozna wykonywac¢ tylko
wtedy, gdy maszyna jest wylaczona oraz
zabezpieczona przed przypadkowym
uruchomieniem - przez wyciagniecie kabla z
gniazda elektrycznego.

7.1 Wymiana oraz montaz tarczy tnacej
Tarcza musi spetnia¢ wszystkie parametry
techniczne.

Uzywaj tylko tarcz zgodnych z norma EN
847-1

Przed montazem sprawdz, jesli tarcza nie
posiada wad (rdza, pekniecie, ztamane zeby,

wygiecia).

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy tnacej.
Zeby tarczy muszg znajdowac sie we
wiasciwym kierunku (w dot).

Podczas manipulacji z tarczg zawsze zaktadaj
rekawice ochronne.

OSTRZEZENIE:
Przy wymianie tarczy pita musi by¢ odtgczona
od zrédta zasilania.

Zdejmij ostone tarczy (A,Rys.1) oraz
zamontowang wkfadke stotu (B).

Wysun tarcze do najwyzszej pozycji.
Umies$¢ klucz (a) na kotnierzu tarczy tngcej
(Rys. 13).

Za pomoca klucza (c) poluzuj $rube (b) w
kierunku obrotu tarczy.

Rys. 13

Usun tarcze (K, Rys.14) z kotnierza (04) i
pociagnij w gérnym kierunku.

Przed zainstalowaniem nowej tarczy tngcej
nalezy doktadnie wyczysci¢ kotnierz.

Nowag tarcze nalezy zatozy¢ i zamontowac w
odwrotnej kolejnosci.

Rys. 14

Procedura montazu (Rys.14):
- $ruba zabezpieczajgca (02)

- kotnierz centrujgcy (04)

- tarcza (K)

- kotnierz zabezpieczajacy (03)

Zainstaluj wkiadke stotu oraz ostone pity.

Przed ponownym uruchomieniem pilarki
upewnij sie, ze wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalowane i
dziatajg prawidtowo.

7.2 Montaz klina rozszczepiajgcego
Klin rozszczepiajgcy musi byé zawsze
zamontowany.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy
odigczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

Klin rozszczepiajgcy (F, Rys. 15) musi by¢
zabezpieczony za pomoca nakretki (U).

Rys. 15

Szczelina migdzy klinem a zebami tarczy
powinna wynosi¢ od 2 do 5 mm.
Mocno dokre¢ nakretke (U).

7.3 Montaz ostony ochronnej tarczy pity
Ostona tarczy musi by¢ zawsze zamontowana.
Za pomocg 1 sruby, 1 podktadki i 1 nakretki
motylkowej na klinie rozszczepiajgcym (F)
zamocuj ostone pity (A, Rys.16).

Rys. 16

Ostone pity nalezy umiesci¢ jak najnizej
obrabianego przedmiotu, tak aby przykryta jak
najwiekszg ilos¢ zebow.

7.4 Wysuniecie i nachylenie tarczy
Nigdy nie nalezy ustawiac tarczy, gdy maszyna
pracuje.

Aby wyregulowa¢ wysokos¢ uzyj do tego celu
dzwignie znajdujgcg sie z przodu pilarki ( I,
Rys.1).

Za pomocg dzwigni nachylajgcej tarcze mozna
nachyli¢ ( H, Rys.1).

Dokre¢ w wybranej pozycji pokretto znajdujgce
sie na blokadzie.
Teraz ostroznie mozesz uruchomi¢ pite.

7.5 Ustawienie przyktadnicy wzdtuznej
Nigdy nie wykonuj ustawien przyktadnicy
podczas gdy pilarka jest wtgczona.

Za pomoca 2 $rub oraz 2 nakretek motylkowych
(F, Rys.18) zamontuj aluminiowy profil (e,
Rys.17) do korpusu przyktadnicy wzdtuznej.

Uwaga:
Dtugos$c¢ i wysokos¢ przyktadnicy mozna
regulowac.

Ciecie szerokich przedmiotéw nalezy
wykonywac za pomocg ogranicznika
wzdituznego (Rys.17).

Ciecie matych elementéw (mniejszych niz 120
mm) nalezy wykonywac¢ za pomocg potozonego
profilu przyktadnicy wzdtuznej (Rys.18).

Rys. 18

Teraz ostroznie mozesz uruchomic¢ pite.

7.6 Ustawienie 90° ogranicznika
Ogranicznik krancowy 90 ° jest juz ustawiony
fabrycznie.

W razie potrzeby: Wyciggnij kabel z gniazda i
ponownie ustaw ogranicznik na 90 °.

7.7 Ustawianie réownolegtosci tarczy
Tarcza zostata juz fabrycznie rownolegle
ustawiona.

W razie potrzeby: Wyciggnij kabel elektryczny
z gniazda. Poluzuj $ruby znajdujace sie na
powierzchni stotu (V, Rys.19) i ponownie ustaw
pite.
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Rys. 19

8. Udrzba a kontrola

Uwaga ogodlna:

Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja, regulacja lub czyszczeniem
mozna przeprowadza¢ tylko wtedy, gdy
maszyna jest bezpiecznie odtgczona od
zrodta zasilania i zabezpieczona przed
przypadkowym wigczniem - poprzez
wyciagniecie wtyczki z gniazdka
elektrycznego.

Podtgczenia i naprawy instalacji elektrycznej
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub
awarii maszyny, tarczy tngcej lub elementow
zabezpieczajacych prosimy o kontakt z
wykwalifikowanym serwisem.

Czyszczenie:

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Maszyna po zakonczeniu pracy musi by¢
doktadnie oczyszczona z wiéréw i roznego
rodzaju zanieczyszczen.

Wszystkie elementy i czesci zabezpieczajgce
muszg zosta¢ ponownie zamontowane po
kazdej naprawie, konserwacji lub czyszczeniu.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Tarcza pity:

Wyciggnij kabel elektryczny z gniazda.
Konserwacjg tarczy powinna zajmowac sie
doswiadczona i przeszkolona osoba.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Regularnie sprawdzaj tarcze pod katem
niedoskonatosci.

Uzywaj tylko i wytgcznie nieuszkodzonych
tarcz.

Tepe tarcze nalezy natychmiast wymienic.

Elektryczny stop hamulec silnika:

Jesli czas zatrzymania po wytagczeniu
przetgcznika jest dtuzszy niz 10 sekund
maszyne nalezy ponownie ustawi¢. Skontaktuj
sie z dostawcg maszyny.

9. Rozwigzywanie probleméw

Silnik nie uruchamia sie

- Brak pradu - sprawdz zasilanie oraz
bezpiecznik.

- Silnik, przetgcznik lub kabel jest uszkodzony,
moze go wymieni¢ wykwalifikowany elektryk.

Wibracje maszyny

- Maszyna stoi krzywo — ustaw podstawe.

- Zanieczyszczona tarcza tngca - oczys¢
tarcze, kotnierze i nakretki.

- Uszkodzony pasek — natychmiast wymien na
nowy.

- Uszkodzona tarcza - natychmiast wymien na

nowa.

Ciecie nie jest idealnie prostopadte
- Nieprawidtowo ustawiony ogranicznik 90 ° -
sprawdz i wyreguluj go prawidtowo.

Materiat sciska ogranicznik

- Ogranicznik nie znajduje sie réwnolegle do
tarczy - sprawdz i wyreguluj go prawidiowo.

- Obrabiany przedmiot jest krzywy - wybierz
inny prosty przedmiot.

- Zbyt duza sita nacisku — zmniejsz site nacisku.

Tarcza z powrotem wyrzucita materiat

- Ogranicznik nie znajduje sie poziomo w
stosunku do tarczy

- Kilin rozszczepiajacy nie jest zamontowany

Zta jakos¢ ciecia (ciety element jest
wystrzepiony)

- Zle dobrana tarcza

- Zle zamontowana tarcza

- Tepa tarcza

- Zbyt duza sita nacisku

- Obrabiany przedmiot jest niejednorodny

10. Ochrona srodowiska
Chron $rodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére mozna
poddac¢ recyklingowi. Recyklingiem zajmujg sie
wyspecjalizowane instytucje.

2

11. Bezpieczna praca
patrz Dodatek A

A1 - podtuzne ciecie

A2 - podtuzne ciecie matego elementu
A3 — poprzeczne cigcie z przyktadnicg
wzdluzng

A4 — ciecie z podajnikiem
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